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ABSTRAK

ANALISIS LAJU KOROSI PIPA BAJA GALVANIS PASCA
PROSES LAS SMAW TERHADAP RENDAMAN LARUTAN
NACL DENGAN VARIASI ELEKTRODA

Dalam pembangunan kapal pemlihan material tidak luput dari hal yang
harus diperhatikan guna mendapatkan ketahanan yang lebih kuat dan mengurangi
kerusakan. Dalam hal ini korosi merupakan hal yang umum terjadi pada bagian
bagian dikapal terutama perpipaan. Pada saat pipa terkorosi proses perbaikan perlu
dilakukan agar sistem pada bagian yang terkorosi dapat tetap beroperasi kembali.
Dalam studi ini dilakukan pembahasan mengenai corrosion rate pada material baja
galvanis berupa pipa pasca pengelasan SMAW dengan metode perendaman larutan
NaCl, variasi elektroda las, lama perendaman, kecepatan aliran. Perhitungan laj
ukorosi yang diguanakan berdasarkan metode weight loss ASTM-G1-72.
Masingmasing spesimen uji coba akan dibandingkan tingkat laju korosinya untuk
mendapatkan variasi elektroda mana dengan laju korosi terendah. Dari percobaan
rendam didapatkan hasil korosi yang terjadi untuk pipa baja galvanis pada
rendaman kadar NaCl 15% dengan laju aliran 0,3m/h dan variasi elektroda E7015,
E7016, dan E7018 dan direndam selama masa waktu 720 jam didapatkan hasil
masing-masing Elektroda E7015 dengan laju korosi 0,988, E7016 dengan laju
korosi 1,515, E7018 dengan laju korosi 0,472. Kesimpulan dalam penelitian ini
Variasi elektroda yang dipakai dalam pengelasan pipa baja galvanis dengan metode
pengelasan SMAW dengan tingkat laju korosi terendah adalah E7018 dengan laju
korosi 0,472. Jadi dalam pengelasan pipa baja galvanis untuk pengelasan SMAW
baiknya menggunakan elektroda E7018.

Kata Kunci : Pipa baja galvanis, Korosi, Weight loss, ASTM G1-72, SMAW,
NaCl
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ABSTRACT

ANALYSIS OF CORROSION RATE OF GALVANIZED STEEL PIPE
POST SMAW WELDING PROCESS TO IMMERSION of NACL
SOLUTION WITH VARIATION OF ELECTRODE

In the construction of ships, material selection does not escape things that
must be considered in order to get stronger resistance and reduce damage. In this
case, corrosion is a common thing in ship parts, especially piping. When the pipe is
corroded, a repair process needs to be carried out so that the system on the corroded
part can continue to operate again. This study discusses the corrosion rate that
occurs in galvanized steel pipes after SMAW welding with the NaCl solution
immersion method, variations of welding electrodes, immersion time, flow
velocity. Calculation of the corrosion rate used is based on the ASTM-G1-72 weight
loss method. Each test specimen will be compared with its corrosion rate to get
which electrode variation has the lowest corrosion rate. From the experimenta
Iresults, the corrosion rate results for 15% salinity galvanized steel pipe with a speed
of 0.3 m/h and variations of the electrodes E7015, E7016, and E7018 and immersed
for a period of 720 hours, the results are each E7015 electrode with a corrosion rate
0f 0.988, E7016 with a corrosion rate of 1.515, E7018 with a corrosion rate of 0.472.
The conclusion of this study is that the variation of the electrode used in welding
galvanized steel pipe with the SMAW welding method with the lowest corrosion
rate is E7018 with a corrosion rate of 0.472. So in welding galvanized steel pipe for
SMAW welding it is better to use the E7018 electrode.

Keywords: Galvanized steel pipe, Corrosion, Weight loss, ASTM G1-72,
SMAW, NacCl
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