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ABSTRAK

Injeksi plastik merupakan proses pembentukan produk dari material plastik
dengan variasi bentuk dan ukuran. Hasil injeksi plastik harus memenuhi tuntutan
antara lain, bentuk ukuran dan tampilan yang baik atau tidak boleh ada cacat pada
permukaan misalnya shinkmark, air trap danpermukaan yang tidak halus. Material
plastik yang digunakan antara lain polypropylene, polysterene, plastik campuran.
Proses pembentukan produk plastik membutuhkan variasi parameter suhu
pemanas, pendinginan, waktu tahan dan kecepatan injeksi. Pada penelitian ini,
metode yang digunakan adalah metode eksperimen berupa variasi suhu 270 °C,
300 °C dan 330 °C yang diberikan pada tiga kali percobaan disetiap suhunya.
Setelah dilakukan penelitian didapatkan hasil nilai shrinkage panjang dan
shrinkage diameter pada mesin injeksi molding. Nilai dari hasil pengujian variasi
suhu bersifat fluktuaktif dengan nilai shrinkage ketebalan terbesar 1,3 mm, nilai
shrinkage tinggi 3,7 mm. Setelah dilakukan pengujian semakin besar suhu maka
semakin besar nilai shrinkage.

Kata kunci: proses heating, variasi suhu, shrinkage.
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