6.1

BAB VI

KESIMPULAN DAN SARAN

KESIMPULAN

Berdasarkan hasil pengumnulan data, pengolahan data, dan analisis

yang telah dilakukan, maka dapat diambil kesimpulan sebagai berikut :

1.

Kapasitas produksi yang tersedia di setiap stasiun kerja big casting
ternyata masih bisa menutup beban produksi yang dibutuhkan untuk
bulan September 2006. Sedangkan beban kerja yahg melebihi
kapaéitas adalah di stasiun kerja welding repaire dan itupun masih
bisa dikerjakan pada saat jam [embur.

Dari hasil perhitungan kapasitas produksi dan berdasarkan
pengamatan serta wawancara di lapangan, ternyata diketahui
bahwa stasiun kerja welding repaire merupakan kendala karena
memiliki nilai utilisasi terbesar yaitu 118.1%, kapasitas produksi
yang tersedia sebesar 2240.8 jam dan beban kerja yang dibutuhkan
sebesar 2646.0 jam. Jadi buffer diletakkan sebelum drum, vaitu di
depan stasiun kerja welding repaire dan dengan time buffer untuk
proses di line produksi big casting selama 1 hari.

Detail jadwal pelepasan material bisa dilihat pada lampiran xii. Jika

dilinat, bahwa product 1A1-AS,B1-B9 harus diproduksi tanggal 1



6.2

September 2006, maka apabila ditarik mundur [ sesuai dengan
release material / pelepasan material ] maka product I1A1-A8,B1-B9
harus mulai proses awal di akhir bulan Agustus 2006. Hal ini berlaku
untuk rencana produksi berkutnya.

Setelah diadakan survey ke berbagai customer diperoleh hasil untuk
point “delivery time accuracy” adalah sebagai berikut .

Periode Oktober 2006 mendapat point = 11.4 %

[sebelum menggunakan metode drum buffer rope]

Periode April 2007 mendapat point = 14.6 %

[setelah menggunakan metode drum buffer roﬁe]

Metode diatas adalah sebagian kecil dari usaha yang dilakukan
perusahaan untuk memenuhi permintaan customer supaya tepat

waktu.

SARAN

Berdasarkan hasil kesimpulan yang ada, maka penulis mencoba untuk

memberikan saran — saran yang mudah — mudahan dapat bermanfaat bagi

perusahaan tempat dimana penulis melakukan penelitian, yaitu :

1.

Sebaiknya perusahaan melakukan kegiatan perencardas dan
pengendalian produksi menggunakan prinsip drum buffer rope

Untuk perencanaan dan pengendalian produksi menggunakan
prinsip drum buffer rope, sebaiknya periu diiakuk‘an koordinasi antar

bagian yang tetlibat dalam proses produksi, seperti halnya bagian



Untuk perencanaan dan pengendalian produksi menggunakan
prinsip drum buffer rope, sebaiknya perlu dilakukan koordinasi antar
bagian yang terlibat dalam proses prodUksi, seperti halnya bagian
PPRIC, penyediaan material, pengendalian time buffer dan quality
control.

Dzalam melakukan implementasi perencanaan produksi dengan
prinsip drum buffer rope tidak diperlukan suzatu tindakan radikal dan
dramatis terhadap system produksi yang telah ada karena

penerapannya yang mudah dan logis.
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Lampiran 3.

QUESTIONER TO CUSTOMER

Questioner to customer Octoter 2006

Evaluat Customer Point Total
valuation KSC [ TMC | BPSA | KCCM | KCX [ BKC | Point
Response to your request Gl21EISTE|3[G]2[E|]3]G]|?Z2 15
Conformity to the specification clelGglz2lagleiGla2|G|2|G|?2 12
Delivery time accuracy Al1lA|1lGglz2|G|2|A|1]G}2 9
Packing condition on defivery part | A | 1 GglelagleiGgla2alGal2a|G|2 11
Reliability on application G| 2 Glz2|G|l2|G|2|G;2 10
Competitiveness of price levei At1lG|l2]A]l1T|[EJ3|ALT]|A]I 9
Respone to your feed back Gl2laglelagl2iGl2]E|31G]| 2 13
Range 1.6 1.7 2.0 2.1 2.0 1.9
Range/customer 11 12 14 15 14 13
Total range \ 79
Excellent [E = 3 Average [A] =
Good[G] = 2 Poor | P ] = -1
Questioner to customer April 2007
Evaluation ' Customer Point Total
KSC | IMC | BPSA | KCCM | KCX | BKC | Point
Response to your request GIl2JEJ3[JE[3|G|[2[E|3]|G]| 2 15
Conformity to the specification GlelglaelGla2jG|2{G|2]G]| =2 12
Delivery time accuracy Glz2]Gl2]A|1|G|2|G|2|E|3 12
Packing condition on delivery part] A | 1 Alt1lGlaiGj2|Gj2|A]1 9
Seliability on application cgle|Ald1|Gl2|Gl2|Gl2|G|2 11
Competitiveness of price level AlilGlT2|Al1}]E|3]G|2]|G |2 11
Jespone to your feed back Glzliglazlagla|Gl2|G|2]G]| 2 12
Range 1.7 1.9 1.9 2.1 2.1 2.0
Range/customer 12 13 13 15 15 14
Total range 82
Excellent{E = 3 Average [A} = 1
Good [G] = 2 Poor [P ] = -1
Xiv
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Lampiran 4.
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Lampiran 5.

PETA ALIRAN PROSES

.

Ringkasan Pekerjaan [Rear Cross
] 561-46-61820
Keaiatan Sekarang | Usulan Beda
- Jmi | Wikt | Jml | Wkt | Jml | Wkt
Q ; 759.0 Nomor Peta <001
Operasi :
L——_] Pemeriksaan 240 Orang T Bahan ]
I:> Transportasi 340 Sekarang 1] Usulan 1
)  Menunggu Dipetakan Oleh : Sandhy W
v Penyimpanan Tanggal Dipetakan  : 8 Agustus 2007

Jarak Total 8170
Lambang . Analisa
o 3 <
URAIAN KEGIATAN Elz | 9 Z Catatan
OO DIV €158 Slz|«|2
SRR AP R
Zls5| 2|2 L |0
=) = = < [ § w m
Pasir di bawa dari gudang
15.0
Sasir di cek kompresi dan
g loss 10.0
*asir di charging ke dalam >
»attern dan dipadatkan - | @ ~ 11200
Setakan di bawa ke pouring
5.0

ne untuk proses pouring

setakan di bawa ke shake
it [rmemisahkan pasir dan
roduct]

‘emotongan product .

lilakukan proses

‘engecekan secara visual

ibawa ke proses welding
:paire 10.0

roses/welding repaire.

angecekan akhir

9.0

anyimpanan

T o
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