BAR VI

KESIMPULAN DAN SARAN

o

8.1 KESIMPULAN,

Berdasarkan pengolahan data yang telah dilakukan maka dapat
diambil beberapa kesimpulan, diantaranya .

1. Hasll nitai faktor pengali frequency multipfier (FM).

Untuk Main Frame. Frekuensi angkat/menit pada awalnya 2
hox/menit, sehingga nilal FM = 0,91. Usulan frekuensi tumpukan box
ditambah menjadi 1 box/menit sehingga nilai FM = 0,94. Sedangkan untuk
Cument Core Grey pade awajnya frekuensi angkat/menit adalah 0,25
box/menit, sehingga nilai FM = 0,89. Usulan frekuensi tumpukan box
dikurangi menjadi 0,31 box/menit sehingga nilai FM = 0,99. Dengan
demikian nilai CL) berkurang sehingga pekerjaan pemindahan aman.

2. Hasil nilai faktor pengali coupling multipfier (CM).

Kualitas pegangan box adelah cukup (fafr) sehingga nilal CM origin
= 1 dan nilai CM destination= 0,95. Karena panjang dan lebar box masing-
masing 62 cm dan 43 cm maka tidak sesuai dengan standar NIOSH.

3. Jarak dan sudut asimetri dalam posisi gerakan pekerja.
Jarak horisontal 41 om pada task 1-5 dan 45 cm pada task 6-10

sehingga nilai CLI lebih dari 1 sedangkan usulannya 30 cm sehingga nilai
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CLI tidak lebih dari 1, yang artinya pekerjaan aman. Untuk jarak vertikal
maksimum 150,95 dan minimum 20,45 cm sehingga nitai CLI lebih dari 1
sedangkan usulannya maksimum 121,95 dan minimum 93,2 ¢m sehingga
nilai CLI Kurang dari 1. Untuk sudut asimetri, pekerja membuat sudut
asimeti saat melakukan pemindahan yaitu 45° sehingga nilai CLI lebin
dari 1, sedangkan usulannya sudut asimstr dihiiangkan dengan
mensejajarkan paist dan troli sehingga nilai CLI barkurang.
4. Hasil nilai CL! {Composite Lifting lidex).

Main Frame, CLI origin = 1,58 dan CLl destipation = 1,32
Sedangkan Current Core Grey, TL! ongin = 2,71 dan CL| destination =
3,08, berarti pekeriaan pemindahan tidak aman. Dimana usulan Main
Frame, CL} origin = 0,86 dan CLi destinafion = 0,82. Sedangkan Current
Core Grey, CLi origin = 1,18 dan CL| destination = 1,12 berarti pekerjaan
pemindahan aman.

5. Hasil pengolahan waktu gerakan pekerja (therbligh).

fdain Frame. Urutan gera<an awal : A1 B10 G3 A1 BO P1 A1,
nilai TMU = 880 TMU atau 0408 menit. Sedangkan Current Core Grey.
Urutan gerakan awal | A1 B10 &3 A1 B3 P1 A1, nilai TMU = 2000
TMU atau 1,2 menit. Usulan untuk Main Frame dan Current Core Grey.
Urutan gerakan usulan © A1 BO G3 A1 BO P1 A1, dimana gerakan
berputar dan membungkuk dihilangkan. Sehingga nilai TMU = 580 TMU

atau 0,336 meanit.
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8.2 SARAM.
Adapun saran sebagal masukan bagi perusahaan dalam upaya
memperbaiki kondisi gerakan pekerja antara lain

1. Jarak horisontal dan veriikal sebaiknya dipendekkan dengan
mengurangi ketinggian penumpukkan box dan pekeria dapat lebih
dekat terhadap objek yang diangkat.

2. Karena terdapat gerakan berpular sebalknya dikurangi, bila
memungkinkan dihilangkan karena kegiatan berputar cukup

menghabiskan energi. Dengan cara mendekatkan palet dan troli

secara sejajar dan pastikan nosisi box mudah dijangkau.

Ja=L

w

Frekuensi pengangkatan di tambahkan pada material main frame
ingga  mengurangl  frekuensi  pengantaran, dengan cara

menambah kapasitas froli. Sedangkan frekuensi nengangkatan

=

pada ocurrent core grey sebaiknya dikurangl sehingga tida

memaksa pekeria untuk  terus membungkuk, dengan  cal

il

mengurangi tumpukkan box.
4. Panjang dan lebar box sebaiknya tidak > 40 ¢m dan > 30 cm

{herdasarkan standar NIOSH).
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«  Menghitung FiLL
FiLi = §,38 / FIRWL
=g 38/10,37

¥

mOf\A
= {381,

+  Menghitung STL!

STLI  =938/STRWL

Perhitungan selanjutnya dapat dilihat pada tabet L-1 benkut ini .

Tabel L-1 Perhitungan FIRWL, STRWL FlLI Dan STL! Main Frame

Dastination
Now
LC x HM X VM x Dhix AM x CM IFIRWLx FRt | STRWL ¢ FiLl | STLl | task
73 | 061 | 104 | 087 | 086 | 0,85 1 1037 081 1- 944 1008050904
23 log1 logg | ogg | 0,88 i 063 iD91| 987 10B821 097 1 2
23 los1 1095 | 097 | 6,88 1 11,1 10811 40,1 0845108281 3
23 | 0681 1081 ] 347 | 088 y 38,10 10911 3487 10248102711 4

CLI=0,89+0,588(1/0,84-1/0,91)+0,85(1/0,756 -1/0,84)

+0,25 (1/0,6 -1/0,75)

Cili=1,28




a. Perhitungan Frokuanei Pamindahan,

Kapasitas trofi =4 box.
Kapasitas box =70 pcs

Target produksi = 8400 pcs

1 Troli = 4 box =70 pos

N
(o2

= 280 pcs
Maka melakukan pemindahan matenial dari Material Handling ke

8400 .

= 30 kali.

bagian Produksi adaiah

2. Perhitungan Corrent Core Grey Origin,
a. Perhitungan Frekuensi Box/menif,
Data vang digunakan dalam frekuensi box/menit ini adalah data
wakty pemindahan cument core grey pada tabel 4.8 Berkut
langkah-langkah daiam perhitungannya |
+  Mengelompokkan data-data ke dalam subgroup.

Tabel L-2. Pengelompokkan Data Wakiu Pemindahan Current Core Grey.

UKURAN SUBGRUQFE (nj

™
1 2241125422321 (2441123421 2242]1 2253231112541 | 2343
2 1234212451 12512 123,11 12212123231 2411 {24,771 2347 | 23,72
3 12612 (231112212 122,71 (2512124111 2471124561,2512| 23,85
4 124581123141 1224212217 1237112431 25,111 2447 | 23,07 | 23,62
5 1251 12341124141 (2217 1225112317 12347 12503124111 23,68
6 1244124581 251 12311 1230512247 22122351 12511, 23,68
7 0251112323 12427 12511 123,17 122152271 12247 12327 235
B 1244112453 2312221412251 | 23,23 2451245312455 2373
9 12511123,1212215|1237512277123215124,11 24011 231 | 23,30
10 12277 123511 24,12 1234112222 122,12 22,47 [ 23,55 | 2506 | 23,25

JUMLAH 235,82




= 23,58 + 2,57 (G,33) BKB

Menghitung harga rata-rata subgroup.

— {22,41+25,12+23,21+24,11+....+25,1‘s;‘ na an
X kelas ket = =£3,43
2
intuk hasil perhiting slas selanivinva dapat dilihat pada

LY
1,

Jdenghitung standar deviasl.

f PR P — 7 Py -~ Ay
;Z( 2,41-23,58) +{25,12-23,58F + ...+ (25,06 - 23,587
&) {

-

G
Sedangkan perhitungan standar deviasi dar distribusi hamga

rats-rata subgroup adaiah :

[er Y

Q

»
Il

<o

Uij keseragaman daia.

Dalam menghitung BK menggunakan tingkat ketelitian (o} dan

tingkat kevakinan (&

AL

} masing-masing 5% dan 99%:

23,68 - 2,57 (0,33)
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Untuk mengetahui box/menit pada kegiatan pemindahan current

core grev adalah

1 menit =23 58 detik/ troli ; 60 detilk = 0,4 menit/troli
1 troii =1 : 0, 4 menitiroli = 2,5 trofifmenit

1 hox = 2 5 trolifmenit: 10 box = 0,25 boxmenit. Berarti
frekuensi mengangkat box kemungkinan 0,26 box/menit atau
0,3 box/menit.

Durasi kerja.
Selang wakit keja vang dibultthkan 45 menit, vang berart

kurang dari 1 lam.

Tinagi vertikal pengangkatan berdasarkan farak vertikal pada
tahe! 4.4 sehingga diketshui bahwa tinggi vertikal origin > 75 om

nada task 1 sampai 6 dan < 75 om pada iask 7 sampai 8.

Berdasarkan hasil frekuensi box/menit, durasi keija, dan tinggl
vertikal pengangkatan berarti nilai FM = 0,99 untuk curent core
grev, nilal ini dapat ditentukan dengan melihat tabel 2.8

Erequency Multipier (FM).

b Fr it
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CLI=2,71

&, Perhitungan Frekuensi Pemindahan
Kapasitas troli =10 box.
Kapasitas box =225 pcs
Target produksi = 8400 ncs
1 Troli = 10 boxx 225 pes

Maka melakukan pemindahan materal dar Maisrial Handling &

et

8400

nagian Produksi adalah — = 4 kali.
é‘gdv
£, Perhitungan Gerakan Pekeria.

Tabel L4 Kegiatan Pemindahan Material,

KEGIATAN
viengambii box dari paiet Meletakkan box ke troli | Mendorong troll
A1 B10 &1 A1 B3 P1 A1

Oim

(Y

18 P A1 = Pekerjz menjangkau box,



810 = Pekeria berdiri dan melakukan gerakan berputar.
G1 = Pekerja memegang box dengan kedua tangan
A1 = Meletakkan box dengan tangan menjangkau,

B3 = Pekeriz membunakuk saat meletakkan box.

P1 = Troli berada disamping dan meletaklan box

A16 = Troli didorong (dibawa) ke bagian Produksi,

Pemindahan Cuent core grey dilakukan sebanyax 10 kali,
o F

=33 x4x10
= D TMU
1 ThaU = §,0008 menit
1320 TMU = 1320 x 0,0008 menit

.
N

3. Perhitungan Current Core Grey Destin

a. Perhitungan Frekuensi Box/imenit.

Perhitungan frekusnsi box/meni

i
.}
1)
[y
m
%]
l:.
|
0
a
3
S
3
=n
b
QJ
=k
o
by |

Penentuan nilai kopling pada current core grey desfination s

it

i

o

Wgan origin. Namun current core grey destination pada tagk



mpﬂ-l 4 memiliki jarak vertikal < 75 cm sehingga berdasarkan
tabal CM, nitai CM = 0,95. Sedangkan pada task & sampal 10

memiliki jarak vertikal > 75 cm sehingga nitai CM = 1.

¢. Perhitungan FIRWL, STRWL, FiLl, dan STLL
»  Menghitung FIRWL.

LC {Load Constant) = 23 kg

HM =25/H
=25 {41
=0,61.
VR =[1-{0,003 |V-75{]
= i1 - (0,003 | 28,25 - 75{]
= 1,15
DM =[0,82 + (4,5 /D]
={0,82 + (4,5/125,7)]
= 0,88
AM =1 - (0,0032 A}]
=1 - {0,0032 x 45})]
= .-.86.
CM = Fair (dengan jarak vertikal < 75 om)



Maka nilal FIRWL untuk currenf core grey bpada

pertama adalah sebagai berikut ;

]

FIRWL =23k

.

ax081x1,15x0,86 x 0,86 Xx(0,95

Menghitung STRWL.

STRWL = FIRWL x FM
= 11,33 kg x 0,89
=11,22 Kg
Menghitung FILL
FiL = 8,38/ FIRWL

=1,74.

angkatan

Perhitungan selanjutnya dapat dilihat pada iabel L-5 halaman

barikut ini ;



Tabel L-5 Perhitungan FIRWL STRWL FILI Dan STL Curent Core Grey

Origin.

LCx HM x VM x DM x AM x CM [FIRWL x FM |STRWL| FiLl {sSTip| Now
4] 38K Ne.
i | 23 (061|115 | 085 | 086 1 085 | 113% 1008 11,22 | 172 | 1,74 g
2 | 23 051|141 1087 | 085|095 | 1107 i0go] 1098 | 178 | 1,78 8
3 [ 23 Iost 1106 088 {086 095 1066 loge| 1058 [ 182 {184 5
4 | 23 logt | 102 0941086005 1080 i099] 1088 | 1,77 | 1,79 7
5 | 23 0Bt | 097 | 1,28 10588 | 1 1498 10,89 | 1433 | 1,30 | 1.31 10
& | 23 0551 093] 1051086 | 1 1063 i099| 1052 | 183 | 185 5
7 23 1055|088 ) 631 088 1 281 090! 872 | 221 {224 4
8 | 23 1055|084 088 ]o08s ] 1 304 099! 795 | 242 1245 3
g | 23 1055|0801 088! 088 | A 7.4 090! 741 | 280 {2853 2
10 | 23 {055 | 076 | 085 | 086 | 1 {.04 090! 697 | 277 | 28 1

d. Perhitungan CLIL

Cil=28+2,80(1/0,87 —1/0,88) + 2,42 {1/0/84 —1/0,87)

-—,» =17

1/0,93 -1/0,94) + 1,82 (1/0,92 - 1/0,93}
110,81-1/0,62) +1,77{1/0,90 -1/0,81}

A

1,82 (1/0
+1,76(1/0,89-1/0,90) +1,72(1/0,88 —1/0,82) + 1,30 (1/0,88 - 1/,088)

¥ g, W82




USUHLAN UNTUK MAIN FRAME DESTINATION DAN

CURRENT CORE GREY ORIGIN SERTA DESTINATION.

Desain Keria {larak Jangkau} Lintuk Main Frame Destination.
Dajamn pemzncangan ini menggunakan & percentl dan populasi
vang akan meiakukan pemindahan material untuk menjamin bahwa setiap

pria dapat melakukannya

a. Jarak Vertikal,
Tinggl wmpukan minimum dimana pekeriz diharapkan  tidak
membungkuk dengan dimensi 4 {tinggl siku) = 932 mm. Maka tinggi

minimum = 93,2 cm. Agar sikap pskerja ietap diperlukan palet dan ol

{
{

ng flaksibel sehingga tinggl maksimum tersebut dapat stabil, Dengan
ditambah tinggl vertikal box yaitl 7,25 vang seharusnya 14,5 Hal tersebut
karena pengukuran vang dilakukan muial dari tangan mengangkat dimana

berada ditengah box. Sehingga nilai vertikal = 83,2 cm + 7,25 com = 100,45



b. Perhitunoan Usulan,

Tabel L-8 Perhitungan FIRWL

1

STRWL FiLl Dan STLI Main Frame

Destination.

- pow
f‘:“ 1C X HMx VM x DM x AM x CM FIRWL x FM | STRWL | FlLi | STLI | task
) No.
1 23 1083 ] 092 1.1 1 1 | 1932 |094] 1846 | 0491052 | 1
2 | 23 |083 ] 092 1.1 1 1 | 1932 |094] 1816 |045} 052 | 2
3 | 23 | 083082 14 1 1 | 1932 |094| 1816 10451052 | 3
4 | 23 {083 ] 002! 11 1 1 | 1932 1094 1816 10491052 | 4
5 23 .83 0,82 1.9 1 1 19,32 0,594 18,1 045 ;| 0,52 S
& | 23 1083|082 ! 11 1 1 | 1832 |og4al 1818 lo4aios2| 5
7 § 23 1083 | 0921 14 1 1 | 1932 [ 094 1816 104810521 7
5 1 23 10830021 11 i i | 1937 | 094 1815 lp4gsiosz| 8

Dar tabel diatas maka diperoleh hasil CLI

CLi=8TLI+ AFlLI + AFIL |2 4. AF]

—

bg -+ AR s 4 AF)

usulan untuk dastination

ls 4+ AFI

b7 4 AFILIe
7+ AFlL e

L

Cli=0,52+0,49{1/0,91-1/0,84) + 0, 48(1/0,88 - 1/0,81}
e

0,49{1/0,84 - 1/0,88)+0,48(1/0,80 ~ 1/0,84) + 0,48(1/0,75 ~ 1/0,30)
+04901/0,70-1/0,75)+ 0, 4801/0,680 -1/0,70)
CLI=0232
2. Desain Kerja {(Jarak Jangkau) Untuk Current Core Grey Crigin,
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usulan unfuk origin sebagal

l

¢

Origin,

4

T

7 Perhitungan FIRWL, S

abel

T

t

Dari tabel diatas maka diperoish hasil C
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Dengan menghabiskan waktu sebanyak :

1320 TMU

i

1320 x 0,0006 menit

Tabe! -8 Kegiatan Pemindahan Material Usul

(]

REGIATAN

Mengambil box dari palet ieietakkan box ke roii

Mendorong troll

A1 BO G1 Al B0 P1 Al
Dimana : A1 = Pekeria meniangkau box

Sehingga waklu yang dihabiskan sebanvak .

A1 BO G1 A1 BO P1 A1B = 1+0+1+1+0+1+18
=20x4x10
=800 TMU

800 TMU = 800 x §,0008 menit




3. Desain Keria (Jarak Janokau) Untuk Current Core Grey
BDestination.
a. Jarak Vertikal.

Tinggl tumpukan minimum dimana pekeria diharapkan tidak
membungkuk dengan dimensi 4 {(tinggi siku) = 832 mm. Maka tinggi
minimum = 93,2 cm. Agar sikap pekerja tetap diperiukan palet dan froli
vang fleksibe! sshingga tinggl maksimum tersebut dapat siabil. Dengan
ditambah tinggl vertikal box yaitu 7,25 yang ssharusnya 14 5. Hal tersebut
karena pengukuran yang dilakukan muial dari tangan mengangkat dimana
herada ditengah box. Sehingga nilai vertikal = 83 2cm + 7 25 cm = 100,45

cIm.

i~

r
o
al

Tabel L-10 Perhitungan FIRWL STRWL FILI Dan STL! Cirren

Gray Dastination.

- ! Now
"ff“ IC x HMx VM x DM x AM x CM IFIRWL x FM | STRWL | FILI | STL| task
o ne.
i 23 10831092 | i1 1 1 1 19022 Jogoi 1943 [10111,02] 1
2 | 23 | o831092 | 11 1 1 1 1932 |ogel 1913 [101)102] 2
3 | 23 0831082 1.1 1 1 1 1952 Joge] 1943 [1,01] 1021 3
4 | 23 10831092 | 1,4 1 1 | 1832 1098 1943 j1011102] 4
5 | 23 1083 ! 0682 | 11 1 1 | 1632 [099| 1913 |101]102] 5
6 23 83 1082 | 1.1 1 1 1832 | 099! 1813 1011102 5
7 | 23 o083 1og2 !} 11 1 1 1 1932 |ogo! 1013 [i0ti102] 7
8 | 23 10831092 11 1 1 1 19232 logeo! 1942 11011102] 8




Dafi tabel diatas maka diperoleh hasil CL! usulan untuk destination

-

sebagai berikut
ClUl=STLI+ AR L+ AFlL L+ AFIL L+ AR s+ AFlLs + ARt + ARl g

CLi=1,02+1,01(1/0,87 —1/0,88}+1,01(1/0/94 - 1/0,87) +1,01{(1/C 1
+1,09(1/0,82-1/0,93}+1,01{1/0,91-1/0,82} +1,01{1/0,80 - 1/0,81)
+1,01(1/0,88 - 1/0,90}
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114/116 Series

Polyphase Eiectricity Meters

Maintenance-free

Actaris 114 and 136 series meters are ideal
for meeting the three-phase Ferraris
metering requirements of electricity |
suppliers. The meters are particularly easy
to install, and do not raquire any special
support infrastructure. They also offer
excelient resistance to impact and adverse
environmental conditions such as heat,
cold, humidity, dust and sand. Produced
more than a 100 years ago, the Actaris
Ferraris meter continues to be a reference
in the electricity utiiity market worldwide.

Proven Reliability

Al N4/ N6 series elecromechanicat
potyphase meters employ a modern duat-
disc design, ensuring high measurement
accuracy and exceilent long-term stability

Actaris has more than 100 years
experience in meter technoiogy, and
operates a policy of continuous product
development. The 14/116 series is

a prime example: variants of these meters
have been on the market for almaost

15 years, with more than 8.000.000
installed worldwide,

Worldwide Legal Approvals

114/116 series meters are approved by key
national legal authorities around the world
The meters are CE marked, and several
models in the series have the European
Approval. -
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Tabel 5 Wilayah Luas Di Bawah Kurva Normal

0,00

0,01

0,02

0,03

0.04

0,05

0,06

0,07

0,08

0,08

3.4

0,0003

0,0003

0,0003

0,0003

0,0003

0,0003

0,0003

0,0003

0,0003

0,0002

-3,3

0,0005

0,0005

0,0005

0,0004

0,0004

0,0004

0,0004

0,0004

0,0004

0,0003

-3,2

0,0007

0,0007

0,0006

0,0006

0,0008

0,0006

0,0006

C,0005

0,0005

0,0005

-3,1

0,0010

0,0008

10,0009

0,0009

0,0008

0,0008

0,0008

0,0008

0,0007

0,0007

-3,0

0,0013

0,0013

0,0613

0,06012

0,0012

0,0011

0,0011

0,001

0,0010

06,5010

-2.9

0.0019

80,0018

G,0017

0,007

0,0015

10,0018

0,0015

0,0015

0,0014

0,0014

-2.8

0,0026

0,023

0,0024

0,0023

0,0023

0,0022

0,0021

0,0021

0,0020

0,0019

-2,7

0,0035

0,0034

0,0023

0,0032

0,0031

0,0030

0,0029

0,0028

0,0027

00026

-26

0,0047

0,06045

0,0044

0,0043

0,0041

0,0040

0,G039

0,0038

0,0037

0,0038

-2,5

0,0062

0,0080

0,0059

0,6057

3,0055

53,0054

0,0052

0,0051

0,004

0,0048

2.4

0,0082

0,0080 }

0,0078

0,0075

0,0073

0,0071

0,0069

0,0068

0,0065

0,0064

2.3

0,0107

0,0104

0.0102

0,0069

0,0095

0,0094

0,0091

C,0088

0,0087

0,0084

-2,2

0,0139

0,0136

0,0132

0,0129

0,0125

0,0122

0,0118

0,0116

0,0143

0,0110

0,0179

0,0174

0,0170

0,0168

0,0162

0,0158

0,0154

0,0150

0,0145

0,0143

0,0228

0,0222

0,0217

0,0212

0,0207

0,0202

0,0197

0,0182

0,0188

0,0183

0,0282

0,0281

0,0274

0,0268

0,0262

0,0255

0,0250

0,0244

0,0238

0,0233

0,0359

0,0332

0,0344

0,03386

0,0329

0,032

0,0314

0,0307

G,0301

0,0234

0,0448

0,0436

0,0427

0,0418

0,0409

0,0401

0,0392

0,0384

0,0375

0,0367

0,0548

0,0517

0,0526

0,0516

0,0505

0,0495

0,0485

0,0475

0,0485

0,0455

0,0668

0,0655

0,0843

0,0630

0,0618

0,0606

0,0584

G,0582

0,0571

0,0559

0,0808

0,0793

0,0778

0,0764

0,0749

0,0735

0,0722

0,0708

0,0695

0,0681

0,0868

0,0851

0,05234

0,0918

0,0901

0,0885

0,0869

0,0853

0,0838

0,0681

0,151

0,1131

01112

90,1693

0,1075

0.1056

0,1038

0,1020

0,1003

0,0985

0,1157

0,1135

0,1314

0,1282

0,1271

0,1251

0,1230

0,1210

0,1190

0,1170

0,1587

0,1562

0,15638

G,1515

0,1492

0,1459

0,1448

0,1423

0,1401

10,1379

0,1841

0,1814

0,1788

0,1762

0,1736

0,171

0,1685

0,166

£,1635

0,161

0,2119

0,2080

0,2061

0,2033

0,2005

01977

0,1949

0,1922

0,1894

0,1867

0,2420

0,2389

0,2358

0,2327

0,2296

0,2266

0,2238

0,2206

0,2177

0,2148

0,2743

0,2708

0,2676

0,2643

0,2611

0,2578

0,2546

0,2514

0,2483

0,2451

-0.,5

0.3085

0,3050

0,3015

0,2981

0,2946

0,2912

0,2877

0,2843

0,2810

0,2776

0,3446

0,3409

0,3372

0,3336

0,3300

0,3264

0,3228

0,3192

0,3156

0,3121

0,3821

0,3783

0,3745

0,3707

0,3658

0,3632

0,3584

G,3557

0,3520

03,3483

0,4207

0,4168

0,4129

0,4090

0,4052

0,4013

0,3974

0,3938

0,3897

0,3859

0,4602

0,4562

0,4522

0,4483

0,4443

04404

0,4364

0,4325

0,4286

0,4247

0,5000

0,4960

0.4920

C.4880

0.4840

0,4801

0.4761

0.4721

0.4681

0,4641




TABEL 6. LANJUTAN

0,0

0,5000

0,5040

0,5080

0,5120

0,5160

{,5199

0,5239

0,5279

0,5319

5359

0,1

1

0,5398

0,5438

0,5478

0,5517

0,5557

0,5596

0,5636

0,56875

0,5714

0,5753

0,2

06,5793

0,5812

0,5871

0,5810

0,6548

0,5887

0,6028

0,6064

0,6103

0,514

0.3

06179

0,621¢

0,6256

0,6293

0,6331

0,6368

0,6406

0,6443

0,86480

0,6517

04

0,6554

{,6591

0,6628

0,6664

0,6700

0,6736

06772

0,6808

0,6844

0,6879

0,5

06915

0,6950

0,6985

0,7019

0,7054

0,7088

0,7123

0,7157

0,7180

0,7224

0.6

0,7257

0,7291

0,7324

0,7357

0,7389

0,7422

0,7454

0,7486

0,7517

0,7549

06,7

0,7580

0,7611

0,7642

0,7673

07704

0,7734

0,7764

0,7794

04,7823

0,7852

0.8

0,7881

0,7910

0,7939

0,7967

0,7995

0,3023

0,8051

0,8078

0,3108

0,8133

0,9

80,8159

0,818

08212

0,8238

0,8264

0,8289

0,8315

0,8340

0,8365

0,8389

1,0

0,8413

0,8438

0,8461

0,8485

0,8508

0,8531

0,8554

0,8577

0,859

0,8621

1.1

0,8643

0,8665

0,8686

0,8708

0,8729

0,8749

0.8770

D,879C

0,8810

0,8830

1,2

0,8849

0,8869

0,8888

0,8507

0,8825

0,8944

0,8852

0,8980

0,8997

0,8015

1.3

0,9032

0,8049

0,9066

0,9082

0,9099

09115

0,9131

0,9147

0,9162

0,917

1.4

0,2182

0,9207

0,8222

0,9236

0,9251

0,9265

0,9278

0,9282

0,9306

0,8318

15

0,9332

0,8345

0,9357

0,2370

0,9382

£,9354

0,9408

0,8418

£,5429

0,8441

16

0,9452

09482

00474

09484

0,2485

0,9505

0,9515

0,9525

©,8535

0,95485

1,7

0,9554

0,9564

0,8573

0,9582

0,9591

0,9599

0,9608

0,9616

0,9625

0,8633

0,8641

0,9649

0,9656

D,2664

0,8671

0,9678

0,9688

0,9693

0,8699

0,9706

1,8

0,9713

0,9718

08726

0,9732

0,9736

0,9744

0,9780

06,9755

80,9761

09757

2,0

0,9772

0,9778

0,878

0,8788

0,8793

0,9798 |

0,9803

0,2808

0,8812

09817

21

0,982

0,9826

0,8830

0,8834

0,9838

0,9842

0,8846

0,9850

0,9854

0,9857

2,2

0,9861

0,8664

0,9868

0,9871

0,9875

00,9878

0,9881

0,9884

0,9887

0,8880

23

0,9891

0,8896

0,2898

09901

0.9904

0,9905

24

¥

0,9818

0,9920

0,8922

0,9926

0,9927

08903

10,8911

0.8913

0,5916

0,9929

0,9931

0,99832

0,9934

0,8936

25

0,9938

£,9940

0,9941

0,8943

0,8945

0,8948

0,8845

0,9849

0,9951

0,8852

25

0,9953

0,9955

0,9956

0,8857

(,5950

0,8860

0,8951

0,8962

0,9963

0,9964

2,7

0,8965

0,9966

0,8967

0,9968

0,8869

0.8970

10,9971

0,9972

0,9973

,9974

z8

0,8974

0,2075

0,9976

0,9977

0,8977

0,9978

0,9979

0,8979

0,9930

00,9981

2,9

0,9981

0,9882

0,9982

0,9983

0,9984

0,8984

0,9985

0,9985

£,9986

0,8988

3,0

0,9987

0,8887

0,9887

0,8938

0,8988

0,8983

0,9988

0,9889

0,2980

0,8880

3.1

0,9990

0,9991

0,9991

0,8981

(,9992

0,9992

0,9992

0,9992

10,9993

0,8903

3,2

0,9993

0,9883

0,9504

0,9994

0,9954

0,9994

0,8984

0,8995

0,9995

0,9985

33

0,9885

00,9985

0,8985

0,8996

0,9998

0,8896

0,2986

00,8996

00,8296

0,9987

34

0,9997

0,9997

0,8897

0,99%7

0,9997

0,9997

0,9997

0,9997

0,9997

0,8998
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