BAB V1

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1 Kesimpulan

Dari hasil pengolahan data serta analisa yang dilakukan, diperoleh beberapa

kesimpulan sebagai berikut :

1. Dari hasil pengamatan bahwa jenis cacat yang terjadi pada produk ini,
teridentifikasi terdapat 5 jenis cacat yaitu XY Position, Tracking, Fokus,

Power Short.

2. Persentase produk cacat untuk setiap jenis cacat pada masing-masing bulan

adalah sebagai berikut :

Bulan November 2000

XY Position =45515%
Tracking =26,612%
Fokus = 18,013 %
Power = 6,746 %
Short = 3113 %

Bulan Desember 2000

XY Position =427243 %
Tracking =25,157%
Fokus = 20,755 %
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Power = 7.547%

Short = 4298 %

Bulan Januvari 2001

XY Position = 44,522 %
Tracking =25913%
Fokus =19,319%
Power = 5478 %
Short = 4,696 %

Berdasarkan hasil diatas maka jenis cacat yang teridentifikasi dengan prioritas

utama adalah jenis cacat XY Position dengan masing — masing persentase

cacat sebesar :

Bulan November 2000 =45515%

Bulan Desember 2000 =42 243 %

Bulan Januari 2001 =44 522 %

. Jumlah rata-rata bagian yang ditolak ( p ) adalah 1,958 % dengan data cacat

keseluruhannya terkendali dalam proses.

. Nilai rata-rata pemeriksaan total yang didapat dari masing-masing metode

adalah sebagai berikut :

a. Untuk rata-rata proses 0,25 %

Sampling Tunggal (AQL)
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Sampling Rangkap Dua (AQL) = 288.5
Sampling Tunggal (Dodge-Romig) =220,43

Sampling Rangkap Dua (Dodge-Romig) =69,55

b. Untuk rata-rata proses 1,958 %

Sampling Tunggal (AQL) =3683
Sampling Rangkap Dua (AQL) = 12483
Sampling Tunggal (Dodge-Romig) =442 385

Sampling Rangkap Dua (Dodge-Romig) = 1762,83

S. Nilai minimum rata-rata pemeriksaan total didapat dengan menggunakan
sistem Dodge Romig Rangkap Dua dengan nilai ATI = 69,55 unit pada rata-
rata proses 0,25 % dan sistem AQL Tunggal dengan nilai ATI = 368.3 unit

pada rata-rata proses 1,958 %.

6. Berdasarkan kalkulasi biaya pemeriksaan yang minimum adalah dengan
rancangan denagn sistem Dodge Romig Sampling Rangkap Dua dengan rata-
rata proses 0,25 % dengan biaya rata-rata pemeriksaan = Rp 20.865.000,-/hart
dan biaya rata-rata lolosnya produk = Rp 8.190.000,-/hani hal ini memberikan
dampak yang baik untuk menurunkan biaya rata-rata pemeriksaan sebesar
86,006 % dari biaya sebelumnya serta biaya total dari pemeriksaan sebesar

80,70 %.
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6.2 Saran .

1.

Pihak perusahaan dalam hal ini bagian quality control dapat menggunakan
sistem Dodge Romig untuk jenis penarikan rangkap dua dalam melakukan
pemeriksaan xarena akan mendatangkan suatu penurunan rata-rata

pemeriksaan toal dan biaya pemeriksaan serta biaya lolosnya produk cacat.

Pihak perusahaan hendaknya berupaya untuk meminimasi jumlah cacat XY
Position,mengingat hal ini menjadi suatu permasalahan yang selalu
mendominasi. Dzngan begitu pihak konsumen akan mendapatkan mutu yang

baik.
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LAMPIRAN 1

Tabel G (Poisson)



00 X probabilitas ¢ atau kurang kemunculan peristiwa yang mempunyai angka

‘Tabel G Faktor penjumlahan untuk batas binomial eksponensial Poisson
kemunculan yang sama [, atal i,

1.

S

oy

[ -

- SeojEzaam s aTapiaal S
=3 : : ey

B : AR TR

. (I -‘ 3 .MM.‘ %4 Y .

- " e Rl ; zmwﬂﬂv e

) I : ~..&r. Bt

| R

l U, atau iy,
. )

0

51



LAMPIRAN 2
Tabel MIL - STD — 105 D
(ABC Standart)

( Tabel K , Tabel L. dan Tabel O )



Tabel K Kode huruf ukuran sampel-MIL-STD-105D (ABC standard)

Ukuran Lot atau
tumpukan_. .

Tingkat
pemeriksaan khusus

Tingkat

pemeriksaan umum

§-1 i S-2 & S-31 sS4
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LAMPIRAN 3

Tabel Dodge Romig



Tabel 132 Cantoh tabel toleransi lot penarikan sampel tunggal

Dcdge-Romigt

Toleransi persen cacat lot= 5,0%
Risiko konsumen = 0,10

\ Rata-rata 0-005 §13,06-0,50} 0,51~1,0071,01-1,5041 ~2,00f 2,01-2.50
K;’ Proses % i s S010, J o - .Sl: . o .
.
. = | = 5‘ 3 2
w.-‘r Ukuran Lot | n ‘¢ gt‘- ale g‘.‘, n|c Sainfe 3.: nic gb, nic §L=
- = -
ARE ENRE 3 3
1-30 £ o0 E| o0 |E 0a E| 00 £: 00 E[ oo
o a H ::;I | &% & &
31-50 30: 0]0,49] 30| 010,49. 30, 0/0,49% 30! 0j0.49] 20| 00,49} 30} 00,49
51-100 37 olp,63| 37 0lo.63. 37; DIo.sa 7i 0;0,63] 37| 0|u,625 37| Ofa,62
101-200 1t 0}0,74] 40 00.74{ 40! 00,747 44 0)a,74] 40; 0l0 74} 407 G|0,74
. b

201-300 43. 0]0,74f 43| 0;0,74 70 10.912 70: 110,923 95( 2|0,99) 95| 2(0.99
~301-400 447 0fo,74] 44; 0[q,74, 70! 1/0,99/100; 21,0 120 3[r,1 [L43] 4|1.1
401-500 45; O .75 75| 10,95 100 2il.1 ilOO 21,1 1251 3(1,2 150 4]1.,2
501600 45, 0j0,763 75 10,958,100 2'1,! %I?S 311,2 j150! 4[1,3 1¥s| 5(1.3
601-800 -l;“-_. Qo 77y 75 lil'o 100, 2[1.2 {230 3[1,2 175 & 1,4 200 5[1.4
8011000 43 90.78% 75 11,0 }105 L’ll.? H3155 4! 1,4 1801 5| 1,4 225 71,5
100E-2000 45 0jo,80] 75! 1' 1,01130] 31,4 j180| 5! 1,6 §230| 71,7 f2so| 91,8
2001-3000 75 f1,1 f1os] 27 4,3 “135 af1,4 ol 6 1,7 {280] 9).1.2.1370/13|2,1
3004-4000 375 ° l,!\',}[)'.": 2! l;/"i‘lﬁo 4:1,5 1210 G; 1,7 |305/10( 2,0°120115]2,2
4001-5000 78 ol1,1ilos| 2 ;,3§|60 4';,5 2350 71,8 {330{11] 2,0 le40j1612,2
5001-7000 78 01,1 o3| 2 1,3 183 s::.vnizoo: 8 1,9 1350!12| 2,2 J490{18{2,4

7001-13,000 25 i 1,% E108] 2 1,3 185 5 1,7 i2(3'3 B 1,9 $380{13| 2,2 |535/20,2,
10.001--20.000 | 75 | 1,1 §135| 3 1,4 7210 61,8 .283( 912,0 {25/15 2,3 |613:2342.6
20.001-50,000 § 78] :[1,1 }135[ 3/ 1,4 2235l 7,1,9 [305\10) 2,1 §470117} 2.4 [700127[2,7
50.001~-100.000{ 75 :{1,1 j160[ 4 1,6 1235 74,9 [355(12) 2,2 [515)191 2,5 [770/30|2,8

tDicetak ulang dangan izin dar H.F. Dodge dan H.G. Romig, ""Sampling Inspec-

tion Tables—Single and Double Sampling,”” edisi ke-2, John Wiley & Sons, Inc.,

New York, 1959,

{



-4 w1pe |, ‘Burdwres sqno ) \
1AN0Q put o[3uIS—sofqe L uopoedsu] Sundwes,, ‘Buoy o'y uep ommwmﬂ HIGA mvaN TOU[ SUOS ¥ KaTAL URO[
8 “A"H 1rep uizi ueSuap Suein ;
7, Yeiaaa )

oo ]
0°E 5% GYIT 015,01 0EE] 9
&'F Iy 001 s4i's £ y'z 14T 09 56 i5 sog| £
f 26 s0t| §! £'7 |91 8% 09C .
§'F |00 6’ ofoln ous| ef |IT Sen Dur s S0H LT el e she zol Bz ovowon fuoe | Lo e sor oo ge | w7 0zl g9 o %
' £z 0% 6L : 8 w2 oL lese | ¢ £00°001-100°
L'z 1leom owle o) v § 082 061 [ 06| S'T ¥ 6| I |2 91990 er : i
58 lst oy oy & wer [or 555 i [y oer) 1oz len o seToTr o] TE (3 ootcuio G00°05-100°0C
QoL Shi Sy LTl 0os i 06l [ v ooz (zaatl grp f9 087 083 |1 5 5| 000"0e-t007al
AT R e R R LR S 1 B 061 gtp (¥ g2t 024 o ‘
¥ ove |6 031 ' fut sic o5t LSSz |tes] I fs ot ss| ziipw ooensefose| oo0
o'z |z oo oorle o . e vozt| 2t |2 sseestlioed b sts6 fossl Zrin oerse o 01~100L
LTI 0D qny om LT e se ol o) DRGSR R il ooy
. e g0z ThE 0! {ef OEC 01T [Z 0 . PR —~3 0zt §9 0 5§ 000~
gl g sos soy TITHO00L e osif o) eil 9:1 |0 otz ot i ; Rl
i 1 67 |11 ¢58 ¢33 [z 0 M T A AT 06 { £ 7 |€ ..o Fio
o LT 5 iz eay ‘T [v sozost foss {TETTC0S se| TPz ooztofogd
v he oee o;r il o To6l &'t |+ sl oz loaed €1 105 106t | 2007 000000 | ooaero
Gt ot oee NEE grls ssoozlioe] s t 05196 loes|eerpil o8 00E-100%
ST 02 oo @ ozi) §¢1 |¥ o9z 0f it L DTORI 06T vr v 02 SE |0 5% 0002-100%
fE Gy sib v oozl aioe | sE e siz el oa ) g 2SH joss | Il @ 96"
{ vliss ] €0 [r go1al €1t orise loss| 1t 1 j0se |9601 1 oe <
. - iwlossy z'c §8 LT 0§y o s €055 00pi-
prt sz oonfr g8 v T oo joss| Ur S5 [56'01 T 06 £ foss x
erls o8 soell @ p'r (o socozs jrsgl oerp|v oo - N 1 51507 lossleeoll o8 OC o OOf- 109
C (3Gl sond sy L setcorfoss |t veorfosef oyl sero joss| v R 009107
ot 'Ll ettog |0 Tfe saroE jessy oo ogs| 1tz oi1¢e jogelEe0
. sl o1lz so1 se TR OO SE 0SSy o1l 1 S8 O [0%3
1607 ®I o : B o8] 'l 8 50T ES Tooltgs jossizeto| Loy ol
\ ey {16050 10 . 005|160l 08 0C 0 ac fo ¢% or10
voro il S8 1Zju b ley 11g loer [FEOlz e 4 008|100 1 08 OF 005 ]
gl M po'0 il 59 12 . 115 [o6r]v80 " 00£-102
6 L 0 b 159
§'0 o Bt {gepl—— — [oar vo'a |t 59 1z lorr)egtefl 91 068|080 1 5t o3 o 6¢ {¥B'0 .
6b'0 65°0 — |8t ] g T Jorrivoo|l 5917 |o REREE TN ooz-10t
ol = —lo oelere|—— —lo ) ssol—— — Jost am.oll.lomw POl 55 (0K a1z
—i0 B oi.l.lco_m 64°0 |— — = lnoel 6val— — \ 65'0i— — — |0 SC 9-1%
3 £ o -~ pg b i S ] nefuil -5 L] Belain
"SRR e _uw £ 3 3 of~— —lo 2 0 = — — Wom“ o1t
@ LR A R ) B eyt = £ ] 3 !
v % o 1w 0 15y by TR H e
N wee o dTg ky (13 4 -
tetely v wee % wi T | Bee T (ia
oY 128 - % ol o j0suprare g
7 "a1ag l TH0Y WETP — e ) 3 1a
) 933 FACEEN B ! . TH0Y My e LU R 22
g a19g grong | 1 . 1 [1e0Y HOY i
"a13g LAEELT S BP roaeg k) 1 T A1 ueinyn
05'g=10" o o
¢ 00°2—1871 0§ 1-10' —
— 00" E—15*( . . . X
S0 06'c—90°0 S0 G0 H..M_x_:m
Ciel-e1ty

18nuoy-3 B0'¢ =10 o_.mo o uosiod et
13uuoy-adpoq & = 10[ 18080 Suek S
poq enp deyBuer jadures wexueuad J0] [SBBIR[0} [PqE astad pueioioL

. qe} yoyuoy ¢-¢1 [2qeL



LAMPIRAN 4

Produk-produk yang diproduksi




Produk-produk yang telah diproduksi :

Agustus

April 1991
Agustus 1991
January 1992
January 1993
Mei 1994

Juli 1994
Agustus 1994
Agustus 1994
Oktober 1994
November 1994
Juni 1995
Desember 1995
January 1996
January 1996
Februan 1996
Oktober 1996
Desember 1996
April 1997

Juli 1997

November 1997

- memproduksi tempat kosmetik untuk Yoshida Industry
: memulai memproduksi ED Arm {OP)

: memulat pabrikasi perakitan PAL (OP)

- memulai pabrikasi perakitari Bobbin Assy (OP)

: memulai pabrikasi perakitan MDD diameter 23 mm

: memulai pembuatan komponen metal stamping
: memulai pabrikasi perakitan MDD diameter 30 mm

: memulai pabrikasi perakitan Headphone set (MDR)

: memulai pabrikasi perakitan Spindle Motor “2 speed”

- memulai pabrikasi perakitan Nijiku Asssy (OP)

- memulai pabrikasi perakitan spindle motor “4 speed”
: memulai pabrikasi perakitan capstan motor

- memulai pabrikasi perakitan spindle motor “6 speed”

: mendapat status pabnk EPTE

- divisi injection pindah ke PT.Padma Plastikatama Industry

- memulai pabrikasi perakitan Cpstan Motor “8 speed”

- memulai pabrikasi perakitan Bobbin MD (OP)
- memulai pabrikasi perakitan Bobbin CDR {OP)
- memulai pabrikasi perakitan MDR 30

: memulai pabrikast perakitan BU Assy

: memulai pabrikasi perakitan Spindle Motor “24/32 speec”



LAMPIRAN 5

Gambar Jenis-jenis Cacat



\

Posisi sinar Pgsisi sinar Posist sinar

terlalu ke kirt tepat terlalu kekanan

NG XY Posttion

Gerakan dilihat dari samping

NG Focus

Gerakan dilhat dari atas

NG Tracking



LAMPIRAN 6

Struktur Organisasi Perusahaan



PT Padma Pasific Sejahtera dipimpin oleh satu orang Direktur Utama dengan

membawahi 8 manager. Secara bagan dapat dilihat berikut ini :

Managing Director

Production | |Enginecering]| { QA MPC Exim MIS Finance | | HRIV/GA
Division Dept. Dept. Dept Purch. Dept. & Ac Division
Dept. Dept.
Production 1] |Production 2| [Production 3 HRD Personnel
Dept. Dept. Dept. Dept. GA Dept

Struktur Organisasi Perusahaan

Tugas, wewenang dan tanggung jawab setiap personil/departemen dapat
dituliskan sebagai berikut :

1. Managing Director

a. Memimpin, membina dan mengkoordinir seluruh kegiatan perusahaan.

b. Menerapkan kebijaksanaan umum perusahaan.
¢. Bertanggung jawab terhadap pengembangan perusahaan.
d. Meminta laporan dari setiap departemen.

e. Mengangkal dan memberhentikan karyawan.



2. Production Division

Production Division membawahi 3 departemen yaitu ; Production [ Dept,

Production 2 Dept dan Production 3 Dept.

a. Bertanggung jawab kepada Direktur Perusahaan secara langsung.

b. Memimpim dan meimberi petunjuk serta mengkoordinir divisi-divisi yang ada
di bawahnya.

c. Bertanggung jawab terhadap kelancaran produksi.

3. Enpgineering Depariment

Bertanggung jawab atas pengendalian mutu, bahan baku material, komponen dan

barang jadi, perencanaan standarisasi, orientasi proses, rekayasa produk dan

proses.

4. QA Department

Bertanggung jawab atas hasil akhir produk (finish good)

5. MPC Department

Bertanggung jawab atas perencanaan dan pengendalian produksi serta persediaan

material.

6. Exim Purchases Department

Bertanggung jawab atas pengadaan seluruh perusahaan, baik kebutuhan material,

mesin, perkakas untu< produksi maupun kebutuhan supply kantor dan

perlengkapan tenaga ker'a.

a. Dept. Export Impor:, menangani pembelian impor (order, Bank Procedure,
Correspondence).

b. Dept Local Purchase, menangant seturuh pembelian—pembelian lokal.



7. MIS Department

Bertanggung jawab atas kelancaran operasi jaringan kompulter yang berisi

informasi-informasi manajemen perusahaan dari setiap divisi dan departemen.

8. Finance & Accounting Department

Bertanggung jawab atas masalah-maslaah keuangan, budgeting, dan penanganan

atas asset perusahaan.

a. Dept. Finance bertugas untuk menyiapkan budget tahunan dengan dibantu
oleh staf budget, menghitung biaya-biaya produksi, menyiapkan budget
tahunan, memonitor transaksi pembelian dan melakukan penagihan pada
pelanggan.

b. Divisi Accounting, bertanggung jawab atas penggunaan dana-dana perusahaan
dan kalkulasi asset-asset perusahaan.

9. HRD Departement

Bertanggung jawab atas penggunaan dan pelayanan tenaga kerje dan pelayanan

perusahaan.

a. Dept. Personnel, menangani masalah-masalah tenaga kerja.

b. HRD Dept, menangani masalah penerimaan lamaran, seleksi dan penempatan

tenaga kerja baru, promosi jabatan, pendidikan dan pelatihan tenaga kerja.
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