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“Dan Syu aih berkatas : “"Aai kaumku,cukuplah takaran dan
timbangan dengan Adil, dan Jjanganlah kamu merugikan manusia
terhadap hak-hak mereka dan jangsnlah kamu membuat kejahatan

dimuka bumi dengan membust kerusskan'.
(&5, Hud 85)

"Dan bils dikatakan pada mereka : Janganlah kamu membuat
kerusakan dimuka bumi, mereka menjawab : "Sesungguhnys Kamli

orang-orang yang mengadakan perbaikan”.

(@S, Albagarah 11)

Sembah sujud KaengKu tercinta
yang telah memperkenalkan
akan arti kehidupan ini,

dan ajaran agama Islam,
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ABSTRAK

Penggunaan perangkat elektromk sudzh menjadi suatu kebutuhan bagt masyarakat
luas, khususnya masyarakat di perkotaan yang Banyak menggantingkan sehari-hari di rumah
dengan perangkat elektronik tersebut. Adapun salah satu peralatan kebutuhan rumah tangga
tersebut adalah freezer (alat pendingin) yang banyak sekali digunakan oleh sebagian
masyarakat pedesaan sebagai sarana untuk mencari pendapatan mavpun menambah
penghasilan.

Adapun penulis mendapat kesempatan untuk melakukan pengamatan pada salah satu
produk freezer yang dihasilkan oleh PT. SHARP YASONTA INDONESIA, yaitu freezer
dengan type FR-153.

Untuk penulisan skripsi ini, penulis mencoba untuk menghitung wakiu baku dari
proses-proses operasi yang terdapat pada lintasan I yang merupakan bagian dari proses
perakitan freezer type FR-155 tersebut. Dan pada kesempatan ini pula, penulis mencoba
untuk melakukan perbatkan terhadap tiap-tiap stasiun kerja yang ada pada lintasan tersebut,
dengan mengadakan pengamatan secara langsung yang sekaligus menerapkan ilmu analisa
perancangan kerja yang sudah didapat.

Dalam melakukan perhitungan wakiu baku, penulis mengadakan pengamatan
pengukuran waktu secara langsung di lapangan dengan menggunakan jam henti (stopwatch),
disertal dengan wawancara dengan pihak manajemen perusatiian PT. SHARP YASONTA
INDONESIA .

Setelah penulis mendapatkan sejumlah data yang diperlukan maka tahap selanjutnya
adalah melakukan serangkaian pengujian yang terdiri dari uji kenormalan data, uji
keseragaman data, dan uji kecukupan data. Tahap berikutnya adalah menghitung waktu siklus
(disertai dengan harga penyesuaian menurut cara Westinghouse), waktu normal dan waktu
bakunya disertai dengan faktor kelonggaran {allowance) dalam perhitungannya.

Hasil perhitungan waktu baku dari proses-proses operasi yang terdapat pada lintasan
[ proses perakitan freezer FR-155 ini adalah :
* Proses 1 Buang Isolasi ( Operator 1 ) pada stasiun kerja 1 : 68,538 detik.
*» Proses 2 Pasang Sealer ( Operator 2 } pada stasiun kerja 2 : 62,36 detik.
* Proses 3 Pasang Leg ( Operator 3 ) pada stasiun kerja 3 : 51,0003 detik.
* Proses 4 Pasang Compressor { Operator 4 ) pada stasiun kerja 4 : 68,05 detik.
Hasil ini kemudian. dibandingkan dengan data waktu baku standar yang ditargetkan
perusahaan. Selanjutnva penulis akan mencoba menganalisa masiah dengan mencoba mencari
faktor-faktor penyebab keterlambatan dan disertai dengan pemecahannya.

Kesimpulan dan saran yang dibuat oleh penulis adalah berdasarkan dan hasil
pengamatan yang sesuai dengan keadaan yang sebenarnya.
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BAB 1
PENDAHULUAN

I.1 LATAR BELAKANG MASALAH

Sebagai negara berkembang, negara kita aktif melakukan
pembangunan disegala bidang. Sektor industri merupakan salah
satyu sektor pembangunan yvang sedang digalakkan di Indonesia.

Industri elektronika di Indonesia bary dimulail sejak
Orde Baru tahun 1966. Dimana tujuan pembangunan saat itu
salah satunya adalah untwok memenuhl kebutuhan sarana
peralatan rumah tangga (Home Appliances) di Indonesia vyang
selama ini masih sulit untuk didapatkan.

Dengan adanya peluvang tersebut, bermuncullah industri
elektronika di Indonesié dan dari waktu ke waktd Jumlahnya
semakin banyag sesuai dengan perkembangan teknologl seperti
kita ketahui bersama, industri elektronika termasuk sektor
vang cukup penting di Indonesia, yaitu:

- Untuk memenuhi kebutuhan sekunder rakyat Indonesia

terhédap kebutuhan sehari-harinya.

- Untuk menampung tenaga kerja karena sifatnvya vang
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padat karva.

- Untuk menghasilkan devisa negara Kkarena dapat

mengurangi import barang elektronika dari negara lain.

PT. GSHARP YASONTA INDONESIA merupakan salah satu
perusahaan yang memproduksi berbagai jenis elektronika vyang
dapat dikonsumsi didalam negeri dan sebagai komoditi eksport
keluar negeri.

Untuk pembuatan tugas akhir ini, penulis mendapat
kesempatan untuk mengamati salah satu produk elektronikanya
dari PT. SHARP YASONTA yaitu freezer type FR-135 di lintasan
I vang merupakan salah satu bagian dari total assembling
freezer type FR-155.

Dalam penyusunan tugas akhir ini, penulis akan
menguraikan “Studi Perbandingan Kaktu Baku Dan Usulan
Perbaikan, Sistem Kerja Di Lintasan I Proses Perakitan

Freezer Type FR-1355 Pada FT. SHARP YASONTA INDONESIA™

I.2 POKOK PERMASALAHAN

PT. GSHARP YASONTA merupakan perusahsan besar yang
nemproduksi bermacam-macam produk khﬁsusnya di bidang
elektronika. Dan dalam penelitian ini, penulis mendapat
kesempatan untuk melakukan pengamatan dan pengukuran waktu

baky pada operasi lintasan I vang merupakan salah sato
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bagian dari pada proses total assembling untuk pembuatan
freezer type FR-1335.

Perhitungan waktu baku dari suatu operasi dilakukan
dengan pengukuran waktu secara langsung dan tak langsung
serta dilakukan dengan cara menganalisa semua operasi manual
dari tugas-manusia kedalam gerakan-gerakan tangan, gerakan
badan atau elemen-elemen gerakan manusia lainnya.

Adapun metode penyesuaian yang dapat digunakan untuk
menentukan waktu baku adalah metode Westinghouse, metode
Shummard, metode Obyektif dan metode persentase. Tetapi
dalam penyusunan tesis ini, penulis membatasi bahwa harga
penyesuaian vyang digunakan adalah berdasarkan netode
Westinghouse.

Selain perhitungan waktn baku, penulis jugsa akan
nembahas .mengenai perbaikan stasiun kerja. Daril usulan
perbaikan itu, diharapkan usulan tersebut dapat lebih
mengefektifkan gerakana sehingga dapat dicapai tingkat

produktivitas vang lebih tinggi.

T.3 TUJUAN DAN MANFAAT PENELITIAN
Tujuan penelitian int adalah untuk memperdalan
pengetahuan teoritis dan praktis tentang' studi perhitungan’

waktu baku dan perbaikan sistem kerja di lintasan I vyang
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merupakan salah satu bagian dari pada proseé total

assembling untuk pembuatan freezer type FR-155 pada PT.

SHARP YASONTA INDONESIA sehingga akan diperoleh pengetahuan

teoritis dan praktis yang komprehensif secara berimbang.
Manfaat-manfaat vang diharapkan dari penelitian ini

adalah:

1. Sebagai bahan dalam penelitian-penelitian Yyang lebih
lanjut.

2. Sebagai bahan pertimbangan bagi manajemen perusahaan
dalam rangka perbaikan stasiun kerja vyang sudah ada
sehingga dapat dicapai tingkat produktivitas vyang lebih

tinggi.

I.4 PEMBATASAN MASALAH

Karensa begitu luas dan kompleksnya permasalahan tersebut
_serta agar didapat analisa vyang kuantitatif dan mendalanm
maka tidaklah mungkin dalam tugas akhir ini dicakup semua
hal yvang terkait. Dalam penulisan tugas sarjana int ada
beberapa pembatasan-pembatasan masalah dan asumsi yang perlu
diperhatikan untuk mengarahkan penyelesaian masalah kepada
maksud yang diharapkan.

Beberaﬁa batasan dan asumsi dari permasalahan yang

dikemukakan diantaranva:
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- Sesuai dengan kebijaksanazan perusahaan dalam menemnpatkan
penulis untuk melakukan pengamatan dan penelitian di
lintasan I vang merupakan bagian dari proses total
sssembling atau merupakan bagian terkecil dari proses
keseluruhan pembuatan freezer type FR-155, maka faktor
biaya tidak diikut sertakan di dalam penganalisaannya.
Earena adanya keterbatasan data di dalam melakukan analisa
lebih lanjut bila ditinjan dari segil pembiayaan
(penggunaan rupiah).

- Menganalisis elemen gerakan kerja dengan memperhatikan
segi prosedur, fasilitas dan lingkungan kerja  dari
masing-masing stasiun  kerja vang  bertujuan  untuk
memperbaiki elemen kerja vang kurang efisien dan untuk
mendapatkan sistem kerja vang baik agar dapat
mengoptimalkan waktu proses produksi.

- Diasumsikan bahwa setiap operator bekerja pada setiap
stasiun kerjanya masing-nasing dan bekerja secara normal
dan wajar.

- Diasumsikan bahwa waktu pengamatan melalul video tape

dengan waktu pengamatan dilapangan tidak berbeda.
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1.5 SISTEMATIKA PENULISAN

Dalam penulisan ini penulis berpedoman pada kriteria
pepyusunan laporan yang telah penulis peroleh dalam mata
kuliah metodologi penelitian dengan membaginya menjadi 6

bab vang saling berkaitan satu sama lain.

BAB I PENDAHULUAN
Dalam bab ini penulis akan menjelaskan hal-hal vyang
berhubungan dengan latar belakang masalah, pokok
pernmasalahan, pembatasan masalah, tujuan dan manfaat
penelitian serta sistematika penulisan.

BAB II LANDASAN TEORI
Dalam bab ini penulis akan menjelaskan teori-teori,
prinsip-prinsip dan rumus-rumus vang akan digunakan
dalam, pengolahan data untuk memecahkan permasalahan yang
sedang dihadapi oleh perusahaan.

BAB III METODOLOGI PEMECAHAN MASALAH
Bab ini berisikan gambaran pola  berfikir dan
langkah-langkah sistematis yang akan dilakukan penulis
dalam melakukan pengamatan dan penelitian  disertai
dengan penjelasan berupa skema (flowchart).

BAB 1V PENéUHPULAN DAN PENGCLAHAN DATA

Dzlam bab ini berisi pengumpulan dan pengolahan data
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vang bertujuan agar dapat mnempermudah penganalisaan
persoalan. Dimana data ini merupakan data penunjang
analisis dan biasanya dalam bentuk data mentah.

vV ANALISA HASIL

Dalam bab ini, data-data waktu baku vyang telah dioclah
pada bab sebelumnya akan dianalisis dan akan dibahas
pula mengenai usulan perbaikan sistem kerja sehingga
dapat dibuat kesimpulan dan sarannya.

vI KESIMPULAN DAN SARAN

Tugas akhir ini ditutup dengan menguraikan kesimpulan
vang dapat diambil berdasarkan hasil analisa vang telah
dilakukan pada bab sebelumnya. Selain itu bab ini Jjuga
berisi saran-saran yang dapat diberikan oleh penulis

sebagai bahan pertimbangan vang bermanfaat bagi

perusahaan,
e



