BABYV

KESIMPULAN DAN SARAN

5.1. Kesimpulan
Kesimpulah yang dapat diambil dari pembahasan adalah ;
1. Ada beberapa mesin yang jumlahnya berubah dan bertambah.
Perbandingan jumlah mesin sebelum dan sesudah ada penambahan . :
- Mesin Drawing . sebelumnya = 4 buah, sesudahnya =4 buah, tidak
ada penambahan.
- Mesin Stranding : sebeluminya = 5 buah, sesudahnya = 17 buah , ada
penambahan 12 buah mesin.
- Miesin Insulation : sebelumnya = 2 buah, sesudahnya = 2 buah, tidak
ada penambahan mesin.
- Mesin Cabling © sebelumnya = 2 buah, sesudahnya = 4 buah, ada

pehambahan 2 mesin.

2. Ukuran miesin @ panjang = 20 m dan iebar = 3 m. Luas ruangan untui
1 buah mesin = 129 m. Luas ruangan produksi = 5760 m sedangkan
luas untuk keseluruhan (sesudah ada penambahan mesin) = 3405 m.

Jadi tidak perlu menambah ruangan.
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. Tataletak mesin mengalami perubahan. Perbandingan tataletak mesin

sebelum (kondisi pabrik) dan sesudah ada penambahan mesin (usulan
rancangan) beserta pola aliran bahannya adalah sebagal berikut :

- Sebelumnya (kondisi pabrik) : dapat dilihat pada gambar 4.3.di
halaman 68.

- Sesudah ada penambahan mesin (usulan rancangan) : dapat dilihaf

pada gambar 4.12. di halaman 101,

4. Nilai Effisiensi dari perubahan lay out = 78,57 %. Sedangkan jumlah

jarak antar mesin sebelumnya = 267 m, setelah diubah jaraknya menjadi
188 m. Jumlah langkah mundur (“back fracking”) . untuk kondisi awal =

7, setelah lay outnya berubah maka jumlahnya = 2 .

5.2. Saran-saran

Dengan metihat hasil penelitian berdasarkan metode analisa yang

digunakan, maka kepada perusahaan disarankan untuk :

1.

[V

Menambah jumiah mesin, yaitu untuk mesin-mesin Stranding dan mesin-
mesin. Cabling agar tidak terjadi penundaan waktu dari mesin yang

safu ke mesin yang berikutnya.

. Mesin-mesin sebaiknya diatur dan diletakkan sesuai dengan wurutan

prosesnya dan memperhatikan jarak antar mesin dengan mengusahakan

kedekatan antar mesin-mesin yang berhubungan.
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Lampiran 1
Lampiran 2
Lampiran 3

Lampiran 4

DAFTAR LAMPIRAN

Data Kapasitas Masing-masing Mesin
Data Scrap Mesin
Data Kapasitas Produksi

Gambar Kabel LV. Aluminium NFA2x 2X10 mm
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t0UIYALENRSI TOLERARST (%)
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KABEL LV NFA2X 2X10 mm

Gambar 4.13. Kabel LV. Aluminium NFA2ZX 2X10 mm
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