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KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 KESIMPULAN
Kesimpulan yang dihasilkan dari kegiatan Internal Audit Sistem Mutu

ISO 9002 di P.T. HONORIS INDUSTRY Divisi KAMERA , didapat dari analisa
kesesuaian dan ketidaksesuaian dalam penerapan ISO 8002 dengan
persyaratan yang ditentukan. Dengan demikian dapat diharapkan adanya
masukan-masukan untuk peningkatkan kemampuan proses untuk memenuhi
sasaran mutu yang juga telah ditentukan. Adapun kesimpulan vang dapat
diambil dalam analisis ini adalah:

1. Dalam Internal Audit yang dilakukan pada beberapa prosedur teniang
kesesuaian atau ketidaksesuaian akiualisasinya maka tidak ditemukan
ketidaksesuaian dalam memenuhi persyaratan yang didokumenkan.
Prosedur tersebut adalah :

1.1. Sales ( penjualan ):

o Prosedur manajemen proyek baru
e Prosedur peluncuran proyek baru

1.2. Purchasing { pembelian ) :

e Praktek pembelian
e Jaminan mutu penjual

1.3. Enagineering { teknik ) :

o Kalibrasi peralatan



1.4. Produksi - plastik :

e Plastik proses control
o Plastic In-Process Inspection

1.5. Produksi - elekironik :

e Pengontrolan proses elekironik
o Line In-Process Inspection Electronics

1.6. Produksi - lensa :

e Pengendalian proses lensa
e Line In-Process Inspeciion Lens

1.7. Produksi - kamera :

e (Camera Sub-assembly/Assembly Process conirol

1.8. Pengepakan ( packing } :

e Proses pengawasan pengepakan
» Pengemasan produk
e Prosedur pengiriman

1.9. Gudang ( warchouse ) :

o Penerimaan material { material receiving )

1.10. Pengendalian mutu (QC) :

e Inspeksi dan tes Status
e Control nonconformance { pengendalian ketidaksesuaian )
e Corrective action procedure ( tindakan koreksi )

1.11. Training ( pelatihan }




Hasil pantauan auditor terhadap semua persyaratan dalam prosedur
dilaksanakan dengan benar. Tidak terdapat tanda-tanda ketidaksesuaian
major ataupun minor.
 Dari hasil evaluasi terhadap pencapaian nilai acceptance ratio sebagai
sasaran muiu yang telah ditetapkan didapat bahwa selama periode 21
april 1995 sampai dengan 20 april 1996 ( 12 bulan ), terdapat nilai
acceptance ratio sebanyak 58,33% mencapai atau melampaui nilai
acceptance ratio yang ditetapkan dan sebanyak 41.67% tidak mencapai
nilai yang ditetapkan tersebut.

. Dari perhitungan didapat nilai acceptance baru sebesar 86,28% dengan

peningkatan 1,28% dari nilai acceptance ratio lama sebesar 95%. Dengan

demikian terlihat bahwa adanya peningkatan kemampuan proses untuk

memenuhi sasaran mutu yang ditetapkan.

 Dokumentasi yang ketat, meski merepotkan karyawan, ternyata amai

menguntungkan bagi perusahaan. Begitu ada ketidaksesuaian di pabrik

misalnya, mudah sekali mendeteksinya pada bagian mana kesalahan itu

berasal.

. Dari pengumpulan informasi faktual tentang pelaksanaan sistem ISO 9002

di lantai operasional dalam keseharian operasi ditemukan bahwa

b) Dampak dari diberlakukanya satu keharusan untuk pemantauan

perdasarkan pengisian sejumiah dokumen/catatan sehubungan
dengan mutu, operator merasa sangat kewalahan dan kerepotan.
Hal ini menimbulkan munculnya kebiasaan untuk menumpuk tugas

yang seharusnya tidak diperbolehkan.



c) Kebiasaan untuk mengadakan pertemuan-pertemuan (meeting)
rutin atau mendadak untuk membicarakan penerapan sistem mutu
membuat personil merasa bosan, enggan dan merasa ferpaksa
untuk mengikutinya.

d) Pelatihan yang tidak efekiif tidak menghasilkan sesuatu yang
mengembangkan pengetahuan personil terutama operator karena
banyak segi "mengapa’-nya dari peraturan-peraturan untuk
pemenuhan muitu tidak dipahami oleh operator padahal hal
tersebut adalah fatal.

Dari hasil penilaian secara keseluruhan yang dilakukan penulis
terhadap penerapan 1SO 9002 pada divisi kamera PT. Honoris Industry, untuk
kesesuaian elemen-elemen sistem mutu dengan persyaratan yang ditentukan
dan pencapaian nilai acceptance ratio ternyata dapat dipenuhi dengan baik
akan tetapi bukannya tanpa masalah sama sekali. Manajemen tampak lebih
mementingkan kemajuan pada terlaksananya prosedur tanpa memperhatikan
pelaksanaan itu sendiri oleh personil-personil yang terfibat.

Beberapa aspek mental psikologis dan rincian-rincian  kecii
pelaksanaannya kelihatan masih fuput dari perhatian manajemen. Hal seperti
ini membuat jalannya sistem SO 9002 di PT. Honoris Industry divisi kamera
belum seimbang benar dan bisa berpoiensi kearah kurang berhasif untuk
menciptakan suaiu proses penerapan ISO 9002 vyang terpadu uniuk

mewujudkan tujuannya datam jangka panjang.



5.2 SARAN

Mengingat penerapan 1SO 9002 yang mensyaratkan adanya komitmen,

keterlibatan dan kepemimpinan Manajemen Puncak serta dukungan dan

kemauan uniuk menerima perubahan dari seluruh anggota organisasi, serta

hasilnya baru akan diterima dalam jangka panjang, maka penulis merasa

perlu untuk menyampaikan saran-saran berikut ini :

(-]

Pihak Manajemen P.T. Honoris Industry perlu lebih memberikan komitmen
dan melibatkan diri serta memimpin penerapan [SO 8002 ini secara
konsisten dan berkesinambungan.

Seluruh anggota perusahaan ini beserta organisasi struktualnya
mendukung dan aktif melibatkan diri dalam menerapkan 1SO 9002 dengan
menumbuhkan kemauan untuk belajar memahami sistem yang masih
relatif baru ini dan melakukan perbaikan ditempat kerja secara
berkesinambungan untuk peningkatan mutu serta mempersiapkan diri
untuk menerima perubahan yang mungkin dihasilkan dari dinamika sistem
ini.

Yang dimaksudkan dengan mendukung adalah melaksanakan tugas
sesuai prosedur yang tertulis serta rasa tanggungjawab yang tinggi
berlandaskan komitmen pada perusahaan.

Pihak manajemen perusahaan disarankan agar lebih meningkatkan peran
pelatihan agar hasilnya dapat terealisir. Sejauh yang dilihat penulis,
pelatihan yang ada kurang mendukung operator dalam melaksanakan

tugasnya karena teknik pelatihan lebih bersitat umum. Menurut penulis



pelatihan harus juga memiliki sifat-sifat khusus serta dapat menumbuhkan
pengertian atas mengapa regulasi-regulasi harus dijalankan dengan
demikian dapat diharapkan orang-orang yang terlibat dapat bekerja lebih
termotivasi, lebinh alamiah dan tidak seperti terpaksa.
o Hasil pantauan penulis tentang tingkat kesalahan yang terjadi itu
berlangsung/timbul pada saat operaior mencapai titik ketidakstabilan
psikologis antara lain mengantuk atau tekanan perasaan pada saat jarak satu
produk dengan yang lain terlalu dekat sehingga tanpa sadar operator
terdorong bekerja asal-asalan. Semua kejadian ini perlu mendapat pertakuan-
perlakuan pengendalian lebih intensif dari kepala seksi. Tentunya dukungan

manajemen operasi dalam hal ini manajer produksi akan sangat membantu.
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QUALITY MANUAL

e Prepared by : M.R Copy No. : 17
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anization Chart Approved by President Reovision @ 0Ol
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Camera Line futo Foous
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Sub Line Maln Line Line futo Foous
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Sub Line Sub Line Halin Line Line Auto Focus Auto Foous
Inspection
Inspectors Qperators Qperators Inspectons Inspectors Operators
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PROJECT FEASIBILITY CHECK LIST

(LEMBAR PENGECEKAN TERHADAP KEMAMPUAN PROYEK)
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aoris Industry

PROJECT FEASIBILITY

Project Details

o Camera Model / Name

o [eaturcs

o Potential Quantity Required

o Documcats / Specifications obtaincd

Equipment Requiraments

IRNRERE

Bill of Malcrials

. p
CHECKILIST r,ﬁ‘lf’_' T

Prepered by @ Sules Maongdée
Approved by : Oper tios Tht

Lil 4D

Dste : 2705194
T

T

[P PEREI s

3 1MAY 1534 |
Lo

. P
. -~

Product Details / Specifications

Inspection / Test Requircments

| S——

"

1__1‘ Costing

! 1 Others
Intcrnal Review

‘::I President

D Camera General Mapager

o Equipment

Comment / Action

OK / NOTOK

Opcrations Dircctor

Production Englncering Managet

( delete 85 appropriaic )

Forrs Mo, ; SL-001.1-(0-%4




woris Industry

PROJECT FEASIBILITY CHECKLIST

o Human Resource @ OK / NOT OK

Comment / Action

( delctc as appropriidc)

o Matcrials QK { NOT OK

Comment / Action

( delete as appropriddc )

o Technology : OK / NOTOK

Comment / Aclion

{ delcte as appropriie )

o Capital lavestment : OK / NOT OK

Comment / Adion

(delcte as appropriuic )

I'oeat No. :

SL-00.2-00-v4




DTV L

ooris Industry

o]

Q

Prepared by
Approved by
Rev.
Duto

PROJECT FEASIBILITY CHECKLIST

Costing of Product : OK / NOT OK ( delcte a5 apj-ropriate )

Comment / Action

Product Life Cycle : OK / NOT OK { delctec as apy ‘oprialc )

Commeent { Action

Other Information / Comment

: Sales Manager
: Operstiony-Prirector

FAA T R T
: 00 ( 23 1,11:)
1 2705794 -, AU

w7

Decision

The Project 1S / IS NOT Feasible { delctc as appropriate )

Recorded by Operations Direclor

Approved by President

Sign / Date Sign / Date

Form No. ; SL-QUL.3-00-94



LAMPIRAN C

1. PURCHASE REQUISITION (SURAT PESANAN)
2. PURCHASE ORDER (PESANAN PEMBELIAN)

3. GOODS RECEIPT NOTE (CATATAN PENERIMAAN BARANG)
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1 Purchasing Managc
: Fiazooe Director
. 00

1 27005/94
PT. HONORIS INDUSTRY :
PURCHASE ORDER Original Page : 1
Delivery Addresc @
ORION TRADING CO,LTD. PT.HONQRIS INDUSTRY
DATWA GINKO BLDG NO.2-2.2CHOME JL.RAYA BEKASI KM 25
HIHONBASHI -HORIDOMECHO . CHUO-KU JAKARTA, 13910
TOKYO, 36639-T7T176 JAKARTA INDONESIA
JAPAN

JAKARTA. 13/05/24

Dear 3irs, Supplier No.: 700001
ilereby we reguest theo delivery ot Cur Order ;202807
the following goods., acpQrding o Date © 13/05/94

cur terms of delivery. Ref. - HI-1B6/NobD22

UNIT PRICE AMOUHT

1 30000.00 EA 14,02 SHEEE oL, 0.58 115.300.00
SCREW b SO ) f
2 235%000.00 EA 14.0Z7. L4uault 0,64 1890.300.00
SCREW 105=02M
3 285%000.00 EA 14.027 . 140350UM .64 133,300.00
SCREW 140350
4 200000.00 EA 14.027 . 17C5ulH 1L /06/94 0.57 114.000.00
SCREW 170302H
5 950:00.00 EA 14.027.170352H wi/06/94 0.57 54.150.00
SOREW 170352
G TBOOOO.CO EA 14.027.317040:2H Ul /06,94 0.57 444,5800.00
SCREW 170402M
7 780000.00 EA 14.027 . 170400 L0694 0.57 144,600.00
SCREW 170U402H
g 98000 .00 EA 14 0237, 1793502H /06794 0.3 31.740.00
SCREW 1706802H
g  280000.00 EA 14.027. 17040320 L0694 0.91 254 ,.800.00Q
SCREW 1704024
10 200000.00 EA 14.027.170502H a1 /086,94 0.57 114,000.00
SCREW 170502H
Delivery : F.0.B. Origin - -
Payment : PEMBAYARAN 14 HART Total Yen 1.84c. 83000
Approved by, Prepared LY.
( ) ( ) 4

Purchasing Manager Tinance Director Furchaasing Dept.



—L WAL g o

NORIS INDUSTRY By: minx3l Mon Jul 25 17:20:37 1994
RECEIPT NOTE Original Page :

Delivery Address :
PT_HONORIS INDUSTRY
JL.HAYA BEKASI KM 25
JAKARTA, 13910

10TO FILM CO
JISHIAZABU 2-CHOME
-KU,TORKYO 106

3408-2008 JARARTA IMDONESIA

: JAPAN
ar No.: 7000072 Date : 19/707/04
ler 202910 Ref : 00L1L/0CI-168&17/PUR/VII/te

PART NUMBER ORDER «i'Y REC @QTY RET a1y STILL DUE ARRIVED VUHD DAY

1.023.2360438 60000 .00 0.00 0.00 BG000.00 ......... 25,0778
- CONTACT PIN EA

1.023.9206013 30000.00 0.00 G.00 30000.00 ......... 25,07/
[ BATTERY EA

1.023.9205926 30000.00 0.00 0.00 30000.00 ......... 25/07/%
-MODULE EA

1.023.2360437 28000. 00 ¢.00 0.00 2B000.00 ......... 2570775
~ BUTTON

1.023.2367820 25/07 /G
—- PCB ASSY

..023.1620912 25/0T/%
MOQUETTE

..023.2360435 25,07/
i COVER

..023.2360432 D007

} — CONTACT 1

Acknowledged by,

( ) ( )
P.Centre Sec.Head . Dept.

Prepared by | Puchasiag Massger
Approved by : Fiasooe Duwectoc
Rev. )

Date ;27005194
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LAMPIRAN D

APPROVED VENDOR LIST (DAFTAR PENJUAL YANG TELAH DISETUJUI)
VENDOR ASSESSMENT FORM (FORMAT PENILAIAN PENJUAL)
VENDOR CORRECTIVE ACTION REQUEST (PERMOHONAN TINDAKAN

KOREKSI DARI PENJUAL)
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QP-PU-02 Appendix 6.2
PT Honoris Industry

Yendor's Details

1. Nams

2. Addrcss

3. Telephone / Telex / Fax -

{. Management : pleasc attach orpganization chart

o Mazaoaging Director :
o Quality Mampger :
o Other Redevant Mamagement Staff :

Nature of Businces

Produds / Services

Major Customers :

Sales Turnover in last fiscal year :

Ordcring Lead Time :

&
Third Party Cedification : ( pleaso claborate )

Form Me. : PU-002.2-00-94
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e a e e
PT Honoris Industry

11. Document Collected :
D Busincss / Company profile
[:] Organization Chart
[ ] Quality Mamual ( or Equivalent )

D Third Party Certificate

(____' Others :

secsEment Grading
Hag the vendor lmplemented a ! 2 3 4 5
Quality Syctem ? T T
Commeny : “(Poor) {Ave.) (Good)
Aro thero inspection plans used for 1 2 3 4 5
Quality Control / Assurance 7 [ ! l ] ! —;
Comrment : (Poor) {Ave.) (Goad)
Docs the vendor bas an effective 1 2 3 4 5
corroclive/ proventive action systam 7 [ l | I l ]a
Comment {(Poor) {Ave.} (Good}
Arc perecancl trained on thedr jobs, | 2 3 4 5
inchuding inspectors and operators ? L [ [ l I 1
Comment - (Poor) {Ave.)  (Good)
[Doce the vendor bes a proper document 1 2 3 4 h)

Control Sysu:ni 7. ! l ! f l l
- . (Poor) {(Ave.y  (Good)




Honoris Industry

VENDOR ASSESSMENT FORM

Has tho vendor Implemented 2 1 2 3 4 5
Calibration System 7 L 1 1 1T 1
Comment : (Poor) {(Ave.) {Good)
Arc there work instructions used 1 2 3 4 5
for workmmanship reference 7 ! , ] l | ]
Comment : (Poor) (Ave.} {Good)
5 houso keeping carried out appropriately 7 | 2 3 4 5
tomnment : (Poor) {Ave.) (Good)
ire Produdtion equipment mainteinod 1 2 3 4 5
T T Y

zgularly 7 l | l | | |
oTment (Poor) (Ave.} (Good)
re there management plans for i 2 5 4 h]
shievity company's objectives 7 { i | l | l
orumct : (Poor) (Ave.) (Good)
Tital Score

Avecrage Scoro : Total Score =

10
Grading

I : Poor
> i~ <3 Below Average
3 1 Avemge

>3~ <4 : Above Avecmage

J U0

5+ Good

dino : tbe vendor is normally recommended if the grading is *Avemge' or 'Above’,
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1. Honorie Industry

Rev

VENDOR ASSESSMENT FORMbu

o Overmll Comment

o The vendor IS/ IS NCOT (deletc as sppropriats) recommended for the supply of
( Material / Product / Subcontract Work )

0 Asscsement caused ot by

Purchasing Mamger QC Mapager Prod. Engincering Mamger

{ Datc )

icw & Approval

Revicew comment :

Approval / Dismpproved ( delcto &5 approprizie }

Fimanco Director's Sign Dato




Aolpes L/ oL

—

T Honoris Indusiry

o
Prepsrod by : Purchasing Manager
7DN/ W  Approved by : Finsace Director

VENDOR CORRECTIVE ACTION REQUEST

Rev,

Date

endor

Veador Reference

atcrial / Part No.

sscription

Lot No.

Quaniity

Raiscd by

]

Acknowledged by

>blem Description

{To be complctad by Vendor)

Causcs

Corrective Actions / Deadline

ification by PT Honoris [odustry

Corrective Action Salisfactory and Commcnts

fied by IQ<C Lnspector ;

Date

Sign

Form No. : PPU-002.1-00-&



T JIONORIS INDUSTRY Purchesiog Ma
Prepared i nager

Approved : Figanco Diroctor

VENDOR CORRECTIVE ACTION REQUEST

B
\gguiosg/  KJONT ¥/

(Ao sfesl- (s Fely =i SO0 BTEAZ YT TER) Date ;iﬁms
ENDOR: VENDOR REFERENCE: DATE: _é¢g§§§§ZQ§3»
e [EEG NO: g rf_,ff::“
ATERIAL/PART NO. LOT: VCR NO: }3\Mﬁim3
SECEE QUANTITY:
ESCRIPTION: RAISED BY: ACKNOWLEDGED BY:
i%: =T JRAE f7:

ROBLEM DESCRIPTION

TR

} BE COMPLETED BY YENDOR(UE&S ¢71C:BHd) EF:

JOA 195 4
WUSES CORRECTIYE ACTIGH/DEADLINE
LS, FHIR
RIFICATION BY PT HONORIS IHDUSTRY
'E CORRECTIVE ACTION SATISFACTORY AND COMMENTS
‘RIFIED BY 1QC INSPECTOR:

DATE
SI1GN

Form No. : PU-002.3-00-94



LAMPIRAN E

. MASTERLIST OF SUPPLIED PRODUCTION EQUIPMENT (DAFTAR ALAT
YANG DISEDIAKAN PEMBELI)

. MASTERLIST  OF  SUPPLIED  INSPECTION/MEASURING/TEST
EQUIPMENT/PROGRAM  (DAFTAR  INSPEKSI/UKURAN/PENGETESAN
ALAT/PROGRAM)

. SUPPLIED EQUIPMENT VERIFICATION RECORD (CATATAN VERIFIKASI
ALAT)

. SUPPLIED EQUIPMENT  DISCREPANCY RECORD  (CACATAN
KETIDAKSESUAIAN)

. A SAMPLE OF EQUIPMENT MAINTENANCE RECORD (CONTOH CATATAN
PEMELIHARAAN ALAT)

. INSPECTION/MEASURING/TEST  EQUIPMENT ~ CARD  (KARTU
INSPEKSI/UKURAN/PENGETESAN ALAT)

. REPORTING OF EQUIPMENT FORM (FORMAT LAPORAN TERHADAF

ALAT)
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r }I&mons Industry Prepmred by : Prod. Eng. Mana 5@43'5-:

Appeoved by : Operatioan

SUPPLIED EQUIPMENT VERIFICATION RECORD

Rev. 0
i Date r 27/05/94
uipment Name / No. Reecived by .
3. of pleccs Datc _
slomer : Customer reflerence doe. Function / 10 be used at =~ h\\: !
s 3 P e ”
rification L
1
Correct / , l Type L i Iiquipment No. i
Incorrect !
( /X)) | Model 1 Q'y :
Comment : ‘

General condition @ crack, ¢hip, missing componcnts

U

I Aweeptable

Eod Unacuptable

Comument :

fiexd by : Dute :

ked by Production Enpincering Manager

commenl

n/! Date:

Form No. : EG-O4.[-00-54




Tlonoris Industry

SUPPLIED EQUIPMENT DISCREPANCY REPORT

Rev. : 00
Date ¢ 2T/053/94

Eguipmeot : Production / Inspection, M&mriug, Test

Namec / No.

{ Dolcte as appropriatc ) /—\\

ilo. of picces affected

Hurpose of cquipment

I roblem description

Acknowledged by
[ate

omet's disposition

a hy customer : Date
aved up comment :
i
— I
|
!
|
!
!
Date : ;
{ Namo / Sign ) t
[
}

Form Ne. : EG-005. 1-00-94




. v a

is Industry
EQUIPMENT MAINTENANCE
Name Last Mainlcoavce :
Current Maintenance |
No. : Periode : ) :
Y : Engincer RS
banical
1. Ganti Oli/Isi Oli [ 1 10. Bersihkan pirinpan pengatur cabaya
2. Check Tekaman Angin | T B PSP |
3. Check Seclcnoid Valve [ ] E 2 e !
3. Choeck Absorber !
5. Bersibkan Filler Air Regulator Notc : !
5. Check Jig
7. Check Daut-Baut !
i. Memberi Grease/ gemuk :
*. Check/ukur mrak Chart :
ical
. Cleaning Head Computer : [ ] [0. Check/ganti Connector
. Chbeck Kabel-kabel AR N T A R
. Check/ganti Switch , [(7) 12, SSSSSNSERNEN @A W N
. Check Tegangan Power :
. Chock/panti Probe Pin | Note
. Check Tegangan Ground l
. Check Temperatur Heater i
. Check/gant Socket Lampu ! :
. Bersihkan/panti Fan & Filternya i '
1
. Bersihkan Lensa [ 1RO B @ N
. Check kedudukan Leasa e sy, WD SR A )
. Chock Peacrangan Ruang Kerja [T 02 e j
. Bersibkan Reflektor Nolc: :
................................... E
.................................. !
................................... |
d by, Checked by.

Form No. : EG-CO8 I-00-94
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I' Honoris Industry

REPORTING

OF EQUIPMENT

spartment/Linc
ipment Name / No. No. of picces e
oblan Description : v
V3 A
Mg_..w'//
rwarted by; Mats o
Date :

lorsed by Department Mupager :

ion by Equipment Engincer :

v/ Date

Form NMNo.: EG-008.1-00-54

I B




LAMPIRAN F

. MASTERLIST OF INSPECTION/MEASURING/AND TEST EQUIPMENT
(INSPEKSI/UKURAN/DAN PENGETESAN ALAT)

. INSPECTION/MEASURING/TEST EQUIPMENT CARD (KARTU
INSPEKSI/UKURAN DAN PENGETESAN AKHIR)

.~ INTERNAL CALIBRATION REPORT (CATATAN KALIBRASI INTERNAL)

. A SAMPLE OF EXTERNAL CALIBRATION REPORT (CONTOH CATATAN
KALIBRAS!I EXTERNAL)

. “DO NOT USE - FOR CAL",LABEL

. CALIBRATION STICKER (STICKER KALIBRASI)

. EQUIPMENT TROUBLE REPORT FORM (FORMAT CATATAN MASALAH

ALAT)
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Prepared
Approved by

INTERNAL CALIBRATION REPORT D e S
Re. oo (TN
Dte [ amsisass
[ S T B . i
- ' st
juipment Name/ Description o . 4 |
‘w"‘*ku_‘...a—"
Customer
e Supplied Yes / No
wser Name/ Description : No.
ister Calibration Report Referencs @
libration - ———
wlings ;
.m“ S'mﬁ : (mocumcy_ mnd_lﬁm. . )
et
) Dato

Form No.: EG-010.4-00-94



A0 We AN R TE
Approved by : Opersticas Director
= I LVTzyh— WEds :_T-11103
oo LC—3 UWRSEAE - S44E 3H =
' Rev. : 00
1) #MEY =7 (£0. 03 [LV] LLF) Dato : 2105/98
10.76K-2%" - ' [N
Fore (Ly) iERAZE [LY] (L) = — {cd /]
3 ! 3 ]
4 —-0. 01 " i i ,
SEHFE (M) =% L [ 1 x] -
5 0. 00 S lso .
G 0. 00 ' \\«wz
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Approved by : Operstions Director
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sction by Equipment Engineer :

‘arts Replacement :

Checked by :

1gn/ Date :

Fora No. : EG-012.1-00-94
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INSPEKSI/UKURAN/PENGETESAN ALAT/PROGRAM

2 DISKETTE LABEL (LABEL DISKET)
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QP-EG-06 Appendix 6.2
g Prepared by

Approved by

Rev.

Dato

DISKETTE LABEL

Diskette- Eabef

Drescription

Revision Lovel

Release Date
Releass Authority :
Diskette No.




LAMPIRAN H

1. YOINHENKO FLOW CHART (BAGAN FLOWCHART YOINHENKO)
2. ENGINEERING CHANGE REQUEST (PERMINTAAN PERUBAHAAN

TEKNIK)
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PT Honoris Industry

Initiated by : Dats :
- - -‘\
!f - 3
Detail H: T
Lv\, ] ] ﬁ‘(”’ ';i'\:;
~_’E1 - L N .-'j
Reaggns
1.
| 2.
3.
Other Information
Revicw end approval by QC Manager B
Review Comment :°
Approved / Dimpproved (dcicto as appropriato) Sign/ Dats :

Form Ne. : BEG-011.1-00-94
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