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ABSTRAK

Perencanaan yang baik dibuluhkan unfuk dapal memenuhi kebutuhan
permintaan pelanggan, baik dari segi bahan baku maupun jumlah produk yang
harus diproduksi. Kondisi krisis *Global” saat ini mengakibatkan minat pasar
terhadap barang menurun drastis, hal ini mengakibatkan terjadinya penumpukan
barang dan bahan baku yang berlebih. Sebelumnya kondisi ini tidak pernah terjadi
dan tidak banyak orang yang dapat memperkirakannya. Perencanaan yang mampu
mempertimbangkan kondisi pasar naik atau turun jarang sekali dilakukan.

Penelitian ini bertujuan untuk menentukan jumlah barang yang harus
diproduksi oleh suatu perusahaan dalam kondisi tidak pasti, dan juga menentukan
berapa banyak bahan baku yang digunakan untuk memproduksi barang tersebut.
Penelitian ini menggunakan metode Logika Fuzzy. Hasil dari penelitian ini
diharapkan dapat membantu PT. Lion Metal Works, Thk dalam membuat sistem
perencanaan produksi dan pengadaan bahan baku febih akurat lagi.

Metode logika fuzzy yang digunakan adalah metode Mamdani dan untuk
metode penegasannya menggunakan metode Centroid. Data-data yang digunakan
sebagai input merupakan data permintaan dan data persediaan selama setahun
yang lalu, sedangkan data jumiah produksi adalah data kapasitas produksi kondisi
maksimum dan minimum. Hasil pengolahan dafa dengan metode fuzzy digunakan
untuk menghitung jumiah kebutuhan bahan baku, sehingga perusahaan dapat
melakukan pembelian bahan baku pelat baja (Coil) lebih awal sesuai dengan
kebutuhan fabrikasi.

Dengan adanya penelitian ini, jumiah produksi untuk bulan Januari adalah
864 unit, bulan Februari 621 unit, bulan Maret 918 unit, bulan April 886 unif, bulan
Mei 835 unit, dan bufan Juni 1588 unit, Tolal produksi uniuk periode Januari s/d Juni
adalah 5712 Kg. Jumlah bahan baku, yaitu : bulan Januari sebanyak 36 585,22 Kg,
bulan Februari sebanyak 26 295,62 Kg, bufan Maret sebanyak 38 868,12 Kg, bulan
April sebanyak 37 513,24 Kg, bulan Mei sebanyak 35 353,90 Kg, buian Juni
sebanyak 67 235,92 Kg. Total kebutuhan bahan baku untuk periode Januari s/d Juni
adalah sebanyak 241 852,02 Kg.

Kata kunci : Logika Fuzzy, Jumiah Produksi, Bahan Baku
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1. LATAR BELAKANG

"Krisis Global” yang terjadi di Amerika Serikat, telah membuat
pengaruh yang begitu besar di berbagai negara di dunia saat ini, tidak
terkecuali Indonesia. Perusahaan-perusahaan di Indonesia banyak yang
mengalami kebangkrutan, akibat terjadinya krisis global. Bagi perusahaan
yang masih bertahan, penghematan perlu dilakukan sebaik baiknya,
selain pengurangan karyawan, penghematan dilakukan pada pemakaian
bahan baku (material).

PT. Lion Metal Works, Tbk. Adalah salah satu perusahaan swasta
yang bergerak di bidang manufaktur, yang tidak mengandatkan ekspor
untuk menjual produknya. Produksi barang PT. Lion Metal Works, Tbk.
Hampir 90% dijual di indonesia, baik dijual secara langsung maupun
melalui  distributor yang telah tersedia. Salah satu barang hasil
produksinya adalah Filling Cabinet. Keseluruhan produk tersebut hampir
semuanya terbuat dari plat baja {coil). Coll dishearingj menjadi berupa
lembaran - lembaran plat baja dan kemudian masuk ke proses
selanjutnya. Harga dari bahan baku tersebut sangatlah mahai, dan wakty
pemesanan bahan baku tersebut memerukan "iead time” kurang lebit 3

bulan, sehingga dalam pembeliannya harus dilakukan sebaik rmungkin.



ini peneliti menggunakan metode samar (fuzzy), karena secara
substansial logika samar ini dapat membantu dalam menyederhanakan
kompleksitas perencanaan, mereduksi biaya dan bahkan memperbaiki
wakiu pemasaran. Penelitian ini diharapkan dapat membantu PT. Lion
Metal Works, Tbk dalam merancang proses produksi menjadi lebih baik

lagi.

1.2, PERUMUSAN MASALAH

Jumiah produksi Filling Cabinet yang ingin ditentukan, pada
dasarnya tidaklah sulit jika kita menggunakan analisis tradisional seperti
biasa. Jumlah order yang masuk pada masa yang lalu dibagi jumiah waktu
yang ada, maka akan didapat jumiah barang yang harus diproduksi, atau
rata-rata permintaan customer pada periode yang akan datang.

Perhitungan tradisional tersebut tidaklah flexibel dan terlaiu kaku,
dikarenakan jumlahnya hanya berdasarkan data hitungan pasti (crisp).
Perhitungan ini dikhawatirkan, akan memiliki tingkat deviasi yang cukup
besar pada kenyataannya nanti karena tidak mempertimbangkan
berbagai kondisi yang dapat terjadi pada masa yang akan datang, faktor
inilah yang dinamakan aturan samar (fuzzy). Jumiah permintaan customer
pada kenyataannya tidak akan selaiu sama pada setiap waktu

Kondisi yang tidak pasti menimbulkan suaty keadaan dimana
permintaan bisa naik atau turun sangat drastis. Permasalahan seperti ini

yang diakibatkan karena kondisi krisis global yang terjadi saat ini, maka



perhitungan dengan teor; fuzzy merupakan cara yang berbeda darj
perhitungan pada umumnya. Ketersediaan bahan baky juga periu
dipertimbangkan, mengingat pembeliannya  cukup  fama dan
membutuhkan tempat penyimpanan yang cukup luas. Perhitungan yang
mendekati ketepatan sesuaj kebutuhan sangatiah diharapkan. Bahan
baku yang terlaly banyak akan mengakibatkan terjadi penumpukan,
sebaliknya apabila bahan kurang dari kebutuhan yang diinginkan maka
sulit untuk memenuhinya dengan segera.

Permasalahan—permasalahan yang terjadi di atas oleh peneiliti
dirumuskan sebagai berikut :

1. Variabel-variabel apa saja yang mempengaruhi jumlah permintaan
produksi Filling Cabinet PT. Lion Metal Works, Tbk. dengan
mempertimbangkan kondisi samar (fuzzy).

2. Seberapa banyak jumlah Filling Cabinet PT. Lion Metal Works, Tbk.
Yang harus diproduksi, untuk memenuhi permintaan pelanggan
dengan mempertimbangkan kondisi samar (fuzzy) dan berapa
banyak bahan baku plate baja (coil) yang digunakan untuk

memenuhi permintaan pelanggan.

1.3. TUJUAN DAN MANFAAT PENELITIAN
1.3.1 Tujuan Penelitian
Untuk memudahkan dan mengetahui arah penelitian ini, penulis

mempunyai tujuan. Tujuan penelitian yang hendak dicapai adalah -



1. Menentukan variabel-variabe| apa saja yang mempengaruhi jumiah
permintaan produksi Filling Cabinet PT. Lion Metal Works, Tbk.
dengan mempertimbangkan kondisi samar (fuzzy.

2. Menentukan jumlah Filling Cabinet PT. Lion Metal Works, Tbk.
Yang harus diproduksi, untuk memenuhi permintaan pelanggan
dengan mempertimbangkan kondisi samar (fuzzy) dan banyaknya
bahan baku plate baja (coil) yang digunakan untuk memenuhi

permintaan pelanggan.

1.3.2. Manfaat Penelitian
Manfaat yang diharapkan oleh penulis dari penelitian ini adalah
sebagai berikut -

1. Bagi Peneliti, dapat mengaplikasikan teori fuzzy ke daiam kondisi
nyata, yaitu : menentukan jumiah produksi produk Fillling Cabinet
dengan mempertimbangkan kondisi tertentu dan dapat membuat
peréncanaan pembelian bahan bakyu plate baja (coif) lebih akurat,
Selain itu juga dapat melatih peneliti dalam berfikir, berkarya dan
menuangkan ide/gagasan ke dalam sebuah tulisan karya ilmiah.

2. Bagi perusahaan, dapat memberikan masukan mengenai cara
terbary menghitung jumiah produksi, pada pihak-pihak terkait yang
berkepentingan merencanakan fabrikasi, dalam hal in; khususnya

departemen PPIC. Dapat mennghemat biaya perusahaan, karena



1.4.

jumlah bahan baku yang dibeli tetap terkendali, artinya tidak terlalu

banyak stock persediaan bahan bakuy.

. Bagi pembaca, dapat menambah pengetahuan tentang perhitungan

teori fuzzy dan bagaimana menerapkannya. Dapat memberikan
inspirasi untuk lebih mengembangkan teori yang sudah ada,
sehingga diharapkan suatu hari nanti ada penelitian lanjutan

mengenai penerapan teori fuzzy.

PEMBATASAN MASALAH

Untuk memfokuskan tujuan kegiatan penulisan dan pembahasan

dalam penelitian ini, maka dibuat beberapa batasan permasalahan,

seperti uraian berikut :

1. Filling Cabinet Type L—44 dipitih karena type ini merupakan produk

unggulan PT. Lion Metal Works, Tbk. (selain type L-44, ada juga

type L-43, | 42, | 45,

. Penelitian ini hanya menghitung jumlah produksi dan bahan baku

yang digunakan untuk buian Januari sfd Juni 2009, karena

terbatas oleh data yang dibutuhkan.

. Pada pengolahan data yang ditulis hanya untuk perhitungan bulan

Januari saja, untuk bulan Februari dan Juni hanya ditampilkan

hasilnya saja, karena lenis perhitungannya sama.

. Pembuatan aturan samar (fuzzy) dalam basis pengetahuan,

dibantu oleh tim ahli Perencanaan (PPIC) yang terdiri dari 9 orang.



1.5.

5. Perancangan  dibuat dengan  penalaran fuzzy  dengan

menggunakan metode MAMDANI.

METODOLOG! PENELITIAN.

Untuk memecahkan masalah yang berkaitan dengan permasalahan

yang ada, perlu adanya observasj atau pengamatan, yang bertujuan untuk

memperoleh data-data atau fakta dan gagasan yang sesuai dengan

kondisi yang ada serts mendukung penyelesaian masalah. Metode

penelitian yang digunakan dalam pengumpulan data dan informasi :

1.6.

1. Studi Pustaka (Library Research), peneliti melakukan apa yang

disebut dengan kajian pustaka, yaitu mempelajari buku-buky
referensi, untuk mendapatkan landasan teori mengenai masalah
yang bersangkutan dengan pokok pembahasan, disamping

pencarian data dan teori melalyi internet.

. Studi  Lapangan (Field Research), melakukan pengamatan

fangsung di PT. Lion Metal Works, Tbk. dan tempat-tempat terkait
untuk mengumpulkan informasi dan data-data yang diperlukan

sesuai dengan topik permasalahan yang ada.

SISTEMATIKA PENULISAN

Untuk memudahkan di dalam memahami pokok bahasan, maka

penulisan ini disusun secara sistematis yang terbagi dalam 6 bab.

Sistematika Penulisan Laporan Kerja Praktek ini adalah sebagai berikut -



BAB | :

BAB II:

BABIN :

BAB IV :

BAB V :

PENDAHULUAN

Dalam bab inj diuraikan mengenai latar belakang,
perumusan masalah, maksud dan tujuan, pembatasan
masalah, metodologi penelitian dan sistematika penulisan.
LANDASAN TEOR]

Bab ini berisikan beberapa uraian tentang teori-teori yang
relevan dengan masalah yang ada, yang kemudian
dipergunakan sebagai landasan teori dalam pemecahan
masalah.

METODOLOGI PEMECAHAN MASALAH

Bab ini berisikan uraian mengenai langkah~iangkah
Pemecahan masalah serta kerangka pemecahan masalah
yang digambarkan secara skematis melalui flow chart.
PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA

Pada bab ini, data dikumpuikan sesuai dengan sumber,
metode dan instrumen pengumpulan data. Setelah datg
dikumpulkan, selanjutnya periu diikuti kegiatan pengolahan
data (dafa processing). Data-data tersebut diolah dengan
dasar teori yang ada, sehingga diperoleh suatu pemecahan
dari masalah, sesuaj dengan yang telah dirumuskan.
ANALISIS DAN PEMBAHASAN

Setelah data selesa diolah maka dilakukan analisis dan

pembahasan dari hasil olahan data dan menjawab semua



BAB VI:

permasalahan sesuai pembatasan masalah pada bab

sebelumnnya.

KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisikan kesimpuian dari penelitian dan pengolahan
data yang telah diperoleh, disertai dengan saran — saran

yang diusulkan peneliti pada pihak terkait.



