
BAB VI 

KESIMPULAN DAN SARAN 

6.1 Keslmpulan 

Dari penelltian yang dilakukan di PT. Biggy Cemerlang serta analisa 

yang dilakukan terhadap data-data yang didapatkan, maka dapat diambil 

esimpulan sebagai berikut : 

1 .  Dari pengumpulan data dan pengolahan data dengan metoda statistik pada 

perhitungan penggunaan peta kontrol X -  R  dan peta kontrol p pada 

' 

produksi kemasan Botol Air (DB Shinwa) Hasil perhitungannya adalah 

sebagai berikut : 

NO Jenis Sifat Peta BKA BKB KET 
Cacal Kendali 

1 BP Variabel X 76 72.7 Awai 

76.01 72.8 Revisi 

2 BP Variabel R 9.24 1 . 16  Awai 
9.19 1 . 15  Revisi 

3 BBM Alribut p 0.1867 0 Awai 
0.1801 0 Revisi 

4 AV Atribut p 0.1929 0 Awai 
0.1899 0 Revisi 

5 BBT Atribut D 0.1975 0 

6 MB Alribut p 0.1982 0 

7 PL Alribut p 0.1896 0 

8 KDS Atribut p 0.1890 0 

9 DBT Atribut p 0.1012 0 

10 TC Atribut p 0.1574 0 
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2. Pengendallan yang dilakukan di PT. Biggy Cemerlang bagian Produksi pada 

Departemen Pengendalian Mutu, masih terdapat beberapa kelemahan. 

Kelemahan tersebut adalah bentuk dan sifat pengendalian yang dilakukan 

oleh Departemen Pengendalian Mutu, pengendalian dilakukan hanya berupa 

pengawasan terhadap pekerja produksi, tanpa memberikan gambaran 

tentang penyimpangan yang terjadi dan juga tidak memberikan pemecahan 

terhadap masalah penyimpangan yang terjadi. Pekerja hanya diberikan 

pengertian, bahwa tidak tercapainya sasaran produksi barang dalam jumlah 

dan mutu serta produk cacat yang terjadi hanya disebabkan oleh kelalaian 

pekerja, sehingga bentuk pengawasan yang dilakukan hanya bersifat 

inspeksi terhadap pekerja. 

3. Untuk mengatasi permasalahan yang dihadapi oleh PT Biggy Cemerlang 

dalam peningkatan dan pengendallan mutu aneka barang plastik, diusulkan 

penggunaaan peta kontrol X, R dan p serta penggunaan sistem 

percontohan (sampling penerimaan). Peta kontrol X, R dan p yang 

diusulkan, diharapkan dapat menggambarkan dan menganalisis keadaan 

proses, sehingga jika terjadi penyimpangan proses dapat segera dilakukan 

tindakan-tindakan untuk memperbaiki penyimpangan tersebut. Penggunaan 

peta kontrol dldasarkan pada cacat-cacat yang terjadi selama proses 

pembuatan aneka barang plastik. Cacat-cacat diidentifikasi dan diranking 

menurut besarnya kerugian yang ditimbulkan akibat cacat tersebut. 

ldenlifikasl dan perankingan cacat yang terjadi selama proses dapat 
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membantu PT. Biggy Cemerlang untuk memusatkan perhatian pada 

prioritas usaha perbaikan dan pengendalian kualitas. 

6.2 Saran-saran 

Dalam upaya peningkatan terhadap kualitas proses pembuatan aneka 

barang plastik di PT. Biggy Cemerlang penulis memberikan saran sebagal 

berikut : 

1. Untuk mendukung dan merealisasikan penggunaan peta kontrol dan slstem 

percontohan, perlu diperslapkan secara matang personil-personil beserta 

alat-alat yang berkaltan erat dengan pengendallan kualitas yang dilakukan. 

Keefektlfan peta kontrol dan slstem percontohan sangat tergantung pada 

kemampuan personil dan keslapan alat-alat slstem pengendalian. 

Dlsamplng ltu perlu juga dlbuat keseragaman pengertlan dan standar 

kualitas antara Departemen Pengendallan Mutu dengan Bagian Produksi 

yaitu dengan membuat Gugus Kendall Mutu, sehingga identifikasi dan 

perbaikan terhadap penyimpangan produksi yang terjadi dapat dilakukan 

secara cepat. 

2. Pengendalian kualitas dengan menggunakan peta kontrol dan sistem 

percontohan banyak berkaitan dengan Statistik. Dengan demikian para 

personil Departemen Pengendalian Mutu diperlukan orang-orang yang 

mengertl dengan Statistik. 

3. Hal lain yang perlu diperhatikan adalah kesadaran bagian semua karyawan 

perusahaan untuk menghasllkan produk yang berkualitas balk serta 
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tercapainya sasaran produksi, pihak manajemen harus dapat meningkatkan 

motivasi para karyawan, dengan memberikan pengertian seberapa jauh 

pengaruh kualitas produk terhadap pendapatan perusahaan. Hal ini bisa 

dilakukan dengan memberikan hadlah yang berupa gaji tambahan bagi 

pekerja yang menghasilan produk cacat yang paling sedikit. 

4.Untuk mengetahui pengaruh kondisi peralatan produksi terhadap kualitas 

produk yang dihasilkan, perlu diadakan penelitian tentang keterkaitan 

kualitas produk dengan waktu perawatan peralatan yang telah dilakukan 

selama ini. Hasil penelitian tersebut dijadikan sebagai pedoman untuk 

membuat jadwal perawatan yang akan dilakukan selanjutnya. 
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Produk DB Shinwa 

Formulir Peta X-R 

LB -1 

Karakteristik Berat Produk 

Satuan Pengukuran gram 

Data 

No I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 X R Ke 

I 75 75 77 72 70 75 75 70 7 75 73.5 7 

2 75 75 75 76 78 71 76 75 71 76 74.8 7 

3 76 74 75 71 73 75 76 76 74 73 74.3 6 

4 75 76 69 74 75 74 76 76 75 77 74.7 8 

5 78 75 75 76 75 74 74 76 74 73 75.0 5 

6 75 74 74 75 73 73 74 75 75 76 74.4 3 

7 75 74 76 74 73 75 75 73 74 74 74.3 3 

8 74 78 76 74 75 75 75 77 76 71 75.1 7 

9 76 76 75 77 74 76 75 74 74 74 75.1 5 

10 75 76 75 76 74 77 75 73 72 77 75.0 5 

11  77 75 69 74 74 73 75 76 76 74 74.3 6 

12 78 76 76 75 74 75 75 74 74 74 7 5 1  6  

1 3  70 76 76 72 73 76 76 75 71 73 73.8 6 

14 74 69 76 75 74 75 74 73 75 75 74.0 7 

15 72 71 75 75 74 75 76 76 75 74 74.3 5 

16 75 74 71 73 75 74 74 72 73 75 73.6 4 

17 72 73 69 75 75 74 73 73 72 75 73.1 6 

18 72 75 76 75 74 75 76 74 73 74 74.4 4 

19 69 73 74 74 71 75 72 72 71  73 72.4 6 X<BKB 

20 71 75 75 74 75 73 72 76 75 71 73.7 5 

21 75 73 73 76 78 72 74 73 74 75 74.3 6 

22 75 74 71 74 73 72 75 75 74 75 73.8 4  

23 74 71 76 71 73 74 76 74 75 75 73.9 5 

24 73 74 74 73 75 76 75 76 75 74 74.5 3 

25 76 75 76 75 78 77 76 75 75 74 75.7 4 

26 74 73 77 75 74 71 76 76 75 75 74.6 6 

27 74 75 77 76 73 74 77 74 75 75 75.0 4 

28 75 74 77 72 74 76 76 74 74 75 74.7 5 

29 73 76 76 74 75 77 74 73 72 74 74.4 5 

30 75 76 74 73 75 75 74 76 74 75 74.7 3 

J u m l a h  2231 156 

= 
X 74.4 gram R - 5.2 

BKAx 76 BKAR . 9.24 

BKB 72 .7 BKB R • 1 . 1 6  
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Formulir Peta X-R 

LB-2 

Data 

No 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 X R Keterangan 

1 75 75 77 72 70 75 75 70 71 75 73.5 7 

2 75 75 75 76 78 71 76 75 71 76 74.8 7 

3 76 74 75 71 73 75 76 76 74 73 74.3 6 

4 75 76 69 74 75 74 76 76 75 77 74.7 8 

5 78 75 75 76 75 74 74 76 74 73 75.0 5 

6 75 74 74 75 73 73 74 75 75 76 74.4 3 

7 75 74 76 74 73 75 75 73 74 74 74.3 3 

8 74 78 76 74 75 75 75 77 76 71 75.1 7 

9 76 76 75 77 74 76 75 74 74 74 75.1 5 

10 75 76 75 76 74 77 75 73 72 77 75.0 5 

11 77 75 69 74 74 73 75 76 76 74 74.3 6 

12 78 76 76 75 74 75 75 74 74 74 75.1 6 

13 70 76 76 72 73 76 76 75 71 73 73.8 6 

14 74 69 76 75 74 75 74 73 75 75 74.0 7 

15 72 71 75 75 74 75 76 76 75 74 743 5 

16 75 74 71 73 75 74 74 72 73 75 7 3.6  4  

17 72 73 69 75 75 74 73 73 72 75 7 3 1  6  

18 72 75 76 75 74 75 76 74 73 74 744 4 

19 

20 71 75 75 74 75 73 72 76 75 71 737 5 

21 75 73 73 76 78 72 74 73 74 75 74.3 6 

22 75 74 71 74 73 72 75 75 74 75 73.8 4 

23 74 71 76 71 73 74 76 74 75 75 73.9 5 

24 73 74 74 73 75 76 75 76 75 74 74.5 3 

25 76 75 76 75 78 77 76 75 75 74 75.7 4 

26 74 73 77 75 74 71 76 76 75 75 74.6 6 

27 74 75 77 76 73 74 77 74 75 75 75.0 4 

28 75 74 77 72 74 76 76 74 74 75 74.7 5 

29 73 76 76 74 75 77 74 73 72 74 74.4 5 

30 75 76 74 73 75 75 74 76 74 75 74.7 3 

J u m l a h  2158 150 

X 74.4 gram R 5.17 

BKAx 76.01 BKAR . 9.19 

BKBr 72.8 BKBR . 1 . 1 5  
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Produk 

Formullr Peta p 

Botol Air (DB Shinwa) 

1LB-5 

Karakteristik : BBM 

Jumlah Jumlah 

No Tan&gal Shit Periksa Ditolak r Keteranaan 

1 Mar. I 80 10 0.1250 

2 2 I 80 6 0.0750 

3 3 I 80 7 0.0875 

4 4 I 80 6 0.0750 

5 5 I 80 5 0.0625 

6 6 I 80 8 0.1000 

7 7 I 80 17 0.2125 di atas BKA 

8 8 I 80 4 0.0500 

9 9 I 80 8 0.1000 

10 10 I 80 7 0.0875 

11  11  I  80 9 0.1125 

12 12 I 80 12 

I 
0.1500 

13 13 I 80 13 0.1625 

14 14 I 80 6 0.0750 

15 15 I 80 4 0.0500 

16 16 I 80 7 0.0875 

17 17 I 80 8 0.1000 

18 18 I 80 14 0.1750 

19 19 I 80 4 0.0500 

20 20 I 80 2 0.0250 

21 21 I 80 7 0.0875 

22 22 I 80 4 0.0500 

23 23 I 80 9 0.1125 

24 24 I 80 3 0.0375 

25 25 I 80 6 0.0750 

26 26 I 80 8 0.1000 

27 27 I 80 5 0.0625 

28 28 I 80 6 0.0750 

29 29 I 80 7 0.0875 

30 30 I 80 5 0.0625 

T o t  a  I  2400 217 2.7125 

p= 0.0904 BKAp - 0.1867 

BKB p • 0 
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Produk 

FormullrPeta p 

Botol Air (DB Shinwa) 

LB-4 

Karakteristik : BBM (Bawah Botol Melipat) 

Jumlah Jumlah 

No Tanasal Shit Periksa Ditolak p Keteran&an 

1 Mar. I 80 10 0.1250 

2 2 I 80 6 0.0750 

3 3 I 80 7 0.0875 

4 4 I 80 6 0.0750 

5 5 I 80 5 0.0625 

6 6 l 80 8 01000 

7 8 I 80 4 0.0500 

8 9 I 80 8 0.1000 

9 10 I 80 7 0.0875 

10 11  I 80 9 0.1125 

11  12 l 80 12 0.1500 

12 13 I 80 13 0.1625 

13 14 I 80 6 0.0750 

14 15 I 80 d 0.0500 

15 16 I  80 7 0.0875 

16 17 I 80 8 0.1000 

17 18 I 80 14 0.1750 

18 19 I 80 d4 0.0500 

19 20 I 80 2 0.0250 
20 21 I 80 7 0.0875 
21 22 I 80 4 0.0500 

22 23 I 80 9 0. 1 1 2 5  

23 24 I 80 3 0.0375 

24 25 I 80 6 0.0750 

25 26 I 80 8 0.1000 

26 27 I 80 5 0.0625 

27 28 I 80 6 0.0750 

28 29 I 80 7 0.0875 

29 30 I 80 5 0.0625 

T o t a l  2320 200 25 

p -=  0.0862 BKA p - 0.1801 

BKBp ­ 0 
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Produk 

Formullr Peta p 

Botol Air (DB Shinwa) 

LB-5 

Karakteristik : AV (Afval) 

Jumlah Jumlah 

No Tang&al Shin Periksa Ditolak p Ke 

l Mar. l II 80 7 0.0875 

2 2 II 80 6 0.0750 

3 3 II 80 4 0.0500 
4 4 II 80 7 0.0875 

5 5 II 80 9 0.1125 

6 6 II 80 8 0.1000 

7 7 II 80 4 0.0500 

8 8 II 80 ll 0.1375 

9 9 II 80 8 0.1000 

10 10 II 80 4 0.0500 

ll 11 II 80 12 0.1500 

12 12 II 80 9 0.1125  

13 13 II 80 7 0.0875 

14 14 II 80 8 0.1000 

15 15 II 80 9 0.1125 

16 16 II 80 14 0.1750 

17 17 II 80 10 0.1250 
18 18 II 80 8 0.1000 

19 19 II 80 6 0.0750 

20 20 II 80 9 0.1125 

21 21 II 80 5 0.0625 

22 22 II 80 5 0.0625 
23 23 II 80 16 0.2000 di at.as BKA 

24 24 II 80 3 0.0375 

25 25 II 80 7 0.0875 

26 26 II 80 8 0 1000 

27 27 II 80 7 0.0875 
28 28 II 80 6 0.0750 

29 29 II 80 8 0.1000 

30 30 II 80 6 0.0750 
T o t a l  2400 231 2.8875 

p =  0.0963 BKA.p - 0.1929 

BKB p ­ 0 
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Produk 

Formullr Peta p 

Boto! Air (DB Shinwa) 

LB-6 

Karakteristik : AV (Afval) 

Jumlah Jumlah 

No Tangal Shit Periksa Ditolak D Keteransan 

1 Mar. II 80 7 0.0875 

2 2 II 80 6 0.0750 

3 3 II 80 4 0.0500 

4 4 II 80 7 0.0875 

5 5 II 80 9 01125 

6 6 II 80 8 0.1000 

7 7 II 80 4 0.0500 

8 8 I 80 11  0.1375 

9 9 I 80 8 0.1000 

10 10 II 80 4 0.0500 

1 1  1 1  II  80 12 0.1500 

12 12 I 80 9 0.1125 

13 13  n 80 7 0.0875 

14 i4 n 80 8 0.1000 

15 15 Il 80 9 0 1 1 2 5  

16 16 I 80 14 0.1750 

17 17 I 80 10 0.1250 

18 18 I 80 8 0.1000 

19 19 I 80 6 0.0750 

20 20 I 80 9 0.1125 

21 21 II 80 5 0.0625 

22 22 II 80 5 0.0625 

23 

24 24 I 80 3 0.0375 

25 25 II 80 7 0.0875 

26 26 I 80 8 0.1000 

27 27 II 80 7 0.0875 

28 28 Il 80 6 0.0750 

29 29 Il 80 8 0.1000 

30 30 II 80 6 0.0750 

T o t a l  2320 215 2.6875 

p =  0.0927 BKAp 0.1899 

BKB p 0.0000 
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Produk 

Formullr Peta p 

Botol Air (DB Shinwa) 

LB-7 

Karakteristik : BBT (Bibir Botol Tersayat) 

Jumlah Jumlah 

No Tanga] Shift Periksa Ditolak n Keterangan 

I Mar. II 80 9 0.1125 

2 2 I1 80 8 0.1000 

3 3 I 80 9 0.1125 

4 4 II 80 7 0.0875 

5 5 II 80 6 0.0750 

6 6 I 80 11 0.1375 

7 7 I 80 8 0.1000 

8 8 I 80 7 0.0875 

9 9 II 80 4 0.0500 

10 10 ]I 80 9 0.1125 

11 1 II 80 6 0.0750 

12 12 II 80 5 0.0625 

13 13 ]I 80 9 0.1125 

14 14 I 80 10 0.1250 

15 15 I 80 15 0.1875 

16 16 I 80 11 0.1375 

17 17 I 80 8 0.1000 

18 18 ]I 80 13 0.1625 

19 19 I 80 7 0.0875 

20 20 I 80 6 0.0750 

21 21 II 80 4 0.0500 

22 22 I 80 9 0.1125 

23 23 I 80 3 0.0375 

24 24 II 80 8 0.1000 

25 25 II 80 7 0.0875 

26 26 II 80 9 0.1125 

27 27 II 80 4 0.0500 

28 28 I 80 3 0.0375 

29 29 II 80 9 0.1125 

30 30 II 80 11  0.1375 

T o t a l  2400 235 2.9375 

p =  0.0979 BKA p - 0.1975 

BKB p - 0.0000 



12 

3 7 $ ll 13 17 25 

-------- • .-..- . .  .-  •  ---- - .  •• 
.a. 

-. ­ ­ 

BT 

Peta K 

( 
. e:1d2li 

Bibir Pe P otol T ± 'erseynt) 



Produk 

Formulir Peta p 

Botol Air (DB Shinwa) 

LB-8 

Karakteristik : MB (Bahan Melebar Ke Body) 

Jumlah Jumlah 

No Tanasal Shift Periksa Ditolak 0 Keternen 

I Mar. I 80 9 0.1125  

2 2 I  80 12 0.1500 

3 3 I 80 8 0.1000 

4 4 I 80 6 0.0750 

5 5 I 80 8 0.1000 

6 6 I 80 7 0.0875 

7 7 I 80 8 0.1000 

8 8 I 80 5 0.0625 

9 9 I 80 13 0.1625 

10 10 I 80 12 0.1500 

1 1  1 1  I  80 10 0.1250 

12 12 I 80 9 0.1125 

13 13 I 80 5 0.0625 

14 14 I 80 9 0.1125  

15 15 I 80 8 0.1000 

16 16 I 80 6 0.0750 

17 17 I 80 7 0.0875 

18 18 I 80 9 0.1125 

19 19 I 80 10 0.1250 

20 20 I 80 7 0.0875 

21 21 I 80 4 0.0500 

22 22 I 80 3 0.0375 

23 23 I 80 9 0.1125 

24 24 I 80 7 0.0875 

25 25 I 80 11  0.1375 

26 26 I 80 7 0.0875 

27 27 I 80 5 0.0625 

28 28 I 80 6 0.0750 

29 29 I 80 8 0.1000 

30 30 I 80 8 0.1000 

T o t a l  2400 236 2.95 

p = 0.0983 BKA p e 0.1982 

BKB p ze 0.0000 
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Produk 

Formullr Peta p 

Botol Air (DB Shinwa) 

LB-9 

Karakteristik : PL (Garis pemisah botol bagian bawah tipis) 

Jumlah Jumlah 

No Tanasal shit Periksa Ditolak p Keterangan 

l Mar. I 80 13 0.1625 

2 2 1 80 8 0.1000 

3 3 1 80 7 0.0875 

4 4 I 80 8 0.1000 

5 5 1 80 6 0.0750 

6 6 I 80 7 0.0875 

7 7 I 80 9 0.1125 

8 8 I 80 8 0.1000 

9 9 I 80 7 0.0875 

10 10 I 80 10 0.1250 

11 11 I 80 8 0.1000 

12 12 I 80 4 0.0500 

13 13 I 80 6 0.0750 

14 14 I 80 9 0.1125 

15 15 I 80 11 0.1375 

16 16 I 80 15 0.1875 

17 17 I 80 7 0.0875 

18 18 1 80 9 0.1125 

19 19 I 80 6 0.0750 

20 20 I 80 2 0.0250 

21 21 I 80 4 0.0500 

22 22 I 80 7 0.0875 

23 23 I 80 8 0.1000 

24 24 I 80 7 0.0875 

25 25 I 80 6 0.0750 

26 26 I 80 8 0.1000 

27 27 I 80 5 0.0625 

28 28 I 80 6 0.0750 

29 29 I 80 4 0.0500 

30 30 I 80 7 0.0875 

T o t a l  2400 222 2.775 

p = 0.0925 BKA p - 0.1896 

BKB p a 0.0000 
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Produk 

Formulir Peta p 

Botol Air (DB Shinwa) 

LB-10 

Karakteristik : KDS (Bintik pada bagian bawah) 

Jumlah Jumlah 

No Tangsa] Shit Periksa Ditolak p Keterangan 

I Mar. I 80 6 0.0750 

2 2 I 80 7 0.0875 

3 3 I 80 9 0.1125 

4 4 I 80 1 0.1375 

5 5 I 80 8 0.1000 

6 6 I 80 9 0.1125 

7 7 I 80 10 0.1250 

8 8 I 80 7 0.0875 

9 9 I 80 6 0.0750 

10 10 I 80 4 0.0500 

11  1  I  I 80 13 0.1625 

12 12 I 80 8 0.1000 

13  13  I  80 7 0.0875 

14 14 I 80 9 0.1125 

15 15  I 80 5 0.0625 

16 16 I 80 8 0.1000 

17 17 I 80 6 0.0750 

18 18 I 80 2 0.0250 

19 19 I 80 4 0.0500 

20 20 I 80 11 0.1375 

21 21 I 80 7 0.0875 

22 22 I 80 14 0.1750 

23 23 I 80 3 0.0375 

24 24 I 80 4 0.0500 

25 25 I 80 7 0.0875 

26 26 I 80 5 0.0625 

27 27 I 80 6 0.0750 

28 28 I 80 9 0.1125 

29 29 I 80 8 0.1000 

30 30 I 80 8 0.1000 

T o t a  I  2400 221 2.7625 

p =  0.0921 BKA p - 0.1890 

BKB p - 0.0000 
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Produk 

Formulir Peta p 

Botol Air (DB Shinwa) 

LB-11 

Karakteristik : DBT (Dinding botol tipis) 

Jumlah Jumlah 

No Tangal Shit Periksa Ditolak n Ke 

l Mar. I 80 9 0.1125 

2 2 II BO 12 0. 1500 

3 3 II 80 7 0.0875 

4 4 I 80 8 0.1000 

5 5 I 80 4 0.0500 

6 6 n 80 6 0.0750 

7 7 n 80 8 0.1000 

8 8 II BO 9 0. 1 1 2 5  

9  9  II  80 7 0.0875 

10 10 II 80 6 0.0750 

11 11 II BO 3 0.0375 

12 12 II 80 7 0.0875 

13 13 II 80 6 0.0750 

14 14 n 80 5 0.0625 

15 15 II BO 12 0.1500 

16 16 n 80 7 0.0875 

17 17 n 80 8 0.1000 

18 18 I 80 5 0.0625 

19 19 I 80 9 0.1125 

20 20 II 80 8 0.1000 

21 21 n 80 14 0.1750 

22 22 II 80 4 0.0500 

23 23 II 80 7 0.0875 

24 24 II 80 9 0.1125 

25 25 n 80 11 0.1375 

26 26 II 80 5 0.0625 

27 27 n 80 7 0.0875 

28 28 I 80 6 0.0750 

29 29 I 80 8 0.1000 

30 30 n 80 10 0.1250 

T o t a  I  2400 227 28375 

p 0.0946 BKA p 0.1012 

BKB p 0 
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Formulir Peta p 

Produk Boto! Air (DB Shinwa) 

Karakteristik TC (Produk terjepit cetakan) 

LB-12 

Jumlah Jumlah 

No Tgnggal Shift Periksa Ditolak p Keterangan 

1 Mar II 80 4 0.0500 

2 2 II 80 10 0.1250 

3 3 II 80 12 0.1500 

4 4 II 80 8 0.1000 

5 5 II 80 6 0.0750 

6 6 II 80 6 0.0750 

7 7 II 80 8 0.1000 

8 8 II 80 5 0.0625 

9 9 II 80 10 0.1250 

10 10 II 80 3 0.0375 

1 1  1 1  II  80 3 0.0375 

12 12 II 80 4 0.0500 

13 13 II 80 6 0.0750 

14 14 II 80 6 0.0750 

15 15 II 80 3 0.0375 

16 16 II 80 5 0.0625 
17 17 II 80 5 0.0625 

18 18 II 80 4 0.0500 

19 19 II 80 2 0.0250 

20 20 II 80 4 0.0500 

21 21 II 80 8 0 1000 

22 22 II 80 8 0.1000 

23 23 II 80 3 0.0375 

24 24 II 80 5 0.0625 

25 25 II 80 4 0.0500 

26 26 II 80 4 0.0500 

27 27 II 80 7 0.0875 

28 28 II 80 5 0.0625 

29 29 II 80 6 0.0750 

30 30 II 80 7 0.0875 

T o t a l  2400 171 2.1375 

p = 0.0713 BKAp e 01574 

BKB p 2 0.0000 
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