6.1 Kesimpulan

BAB Vi

KESIMPULAN DAN SARAN

Dari penelitian yang dilakukan di PT. Biggy Cemerlang serta analisa

yang dilakukan terhadap data-data yang didapatkan, maka dapat diambil

kesimpulan sebagai berikut :

1. Dari pengumpulan data dan pengolahan data denhgan metoda statistik pada

perhitungan penggunaan peta kontroi X - R dan peta kontrol p pada

produksi kemasan Botol Al (bB Shinwa) Hasil perhitungannya adalah

sebagal berikut :

i NO Jenis Sifat Peta BKA BKB KET |
Cacat Kendali 1
1 BP Variahel X 76 2T Awal
76.01 728 Revisi
2 BP Variabel R 9.24 1.16 Awal
9.19 V.18 Revisi
3 BBM Atribut p 0.1867 0 Awal
0.1801 0 Revisi
4 AV Atribut p 0.1928 0 Awai
0.189% 0 Revisi
5 BBT Atribut P 0.1875 0
B MB Atribut p 0.1982 0
7 PL Alribut p 0.1898 0
8 KDS Atribut p 0.1890 0
9 DBT Atribut p 0.1012 0
10 LS Altribut p 0.1574 0




2. Pengendalian yang dilakukan di PT. Biggy Cemerlang bagian Produksi pada
Departemen Pengendaifian Mutu, masih terdapat beberapa keiemahan.
Kelemahan tersebut adalah bentuk dan sifat pengendaiian yang dilakukan
oleh Departemen Pengendalian Mutu, pengendalian difakukan hanya berupa
pengawasan terhadap pekerja produksi, tanpa memberikan gambaran
tentang penyimpangan yang terjadi dan juga tidak memberikan pemecahan
terhadap masalah penyimpangan yang terjadi. Pekerja hanya diberikan
pengertian, bahwa tidak tercapainya sasaran produksi barang dalam jumiah
dan mutu serta produk cacat yang terjadi hanya disebabkan oleh kelalaian
pekerja, sehingga bentuk pengawasan yang dilakukan hanya bersifat
inspeksi terhadap pekerja.

3. Untuk mengatasi permasalahan yang dihadapi oleh PT. Biggy Cemerlang
dalam peningkatan dan pengendalian mutu aneka barang plastik, diusulkan
penggunaaan peta kontrol X R dan p serta penggunaan sistem
percontohan (sampling penerimaan). Peta kontrol X, R dan p yang
diusutkan, diharapkan dapat menggambarkan dan menganalisis keadaan
proses, sehingga jka terjadi penyimpangan proses dapat segera dilakukan
tindekan-tindakan untuk memperbaiki penyimpangan tersebut. Penggunaan
peta kontrol didasarkan pada cacat-cacat yang terjadi selama proses
pembuatan aneka barang plastik. Cacat-cacat diidentifikasi dan diranking
menurut besarnya Kkerugian vyang ditimbulkan akibat cacat tersebut.

Identifikasl dan perankingan cacat yang terjadi selama proses dapat




membantu PT. Biggy Cemerlang untuk memusatkan perhatian pada

priovitas usaha perbai kan dan pengendalian kualitas.

6.2 Saran-saran

Dalam upaya peningkatan terhadap kualitas proses pembuatan aneka
barang plastik d PT. Biggy Cemerlang penulis memberikan saran sebagali
berikut :

1. Untuk mendukung dah merealisasikan penggunaan peta kontrol dan sistem
percontohan, perlu dipersiapkan secara matang personil-personil beserta
alat-alat yang berkaitan erat dengan pengendalian kualitas yang dilakukan.
Keefektifan peta kontrol dan sistem percontohan sangat tergantung pada
kemampuan personil dan keslapan alat-alat sistem pengendalian.
Disamping Itu periu juga dbuat keseragaman pengertian dan standar
kuaiitas antara Departemen Pengendalian Mutu dengan Bagian Produksi
yaitu dengan membuat Gugus Kendali Mutu, sehingga identifikasi dan
perbaikan terhadap penyimpangan produksi yang terjadi dapat dilakukan
secara cepat.

2. Pengendalian kualitas dengan menggunakan peta kontrol dan sistem
percontohan banyak berkaitan dengan Statistik. Dengan demikian para
personil Departemen Pengendailan Mutu diperlukan orang-orang vyang
mengertl dengan Statistik.

3. Hal lain yang pertu diperhatikan adalah kesadaran bagian semua karyawan

perusahaan untuk menghasilkan produk vyang berkualitas balk serta




tercapainya sasaran produksi, pihak manajemen harus dapat meningkatkan
motivasi para karyawan, dengan memberikan pengertian seberapa jauh
pengaruh kualitas produk terhadap pendapatan perusahaan. Hal ini bisa
ditakukan dengan memberikan hadlah yang berupa gaji tambahan bagi
pekerja yang menghasilkan produk cacat yang paling sedikit.

4.Untuk mengetahui pengaruh kondisi peralatan produksi terhadap kualitas
produk yang dihasilkan, periu diadakan penelitian tentang keterkaitan
kualitas produk dengan waktu perawatan peralatan yang telah dilakukan
selama ini. Hasil penelitian tersebut dijadikan sebagai pedoman untuk

membuat jadwal perawatan yang akan dilakukan selanjutnya.
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Table K Sample size

code letters ~MIL-STD-1050 (AEC Standacd)
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Formulir Petz X-R

Produk : DB Shinwa TR =1
Karakteristik : Berat Produk
Satuen Pengukuran @ gram

Data
No | 1 2 3 4 5 ['& 179 g ]9 110 X R | Keterangan
1 Nz d7s f77 f92 o Jos |99 490 k21 |98 § 7238 || 7
2 |75 |75 |75 |76 |18 |71 |76 {75 |7t |76 | 748 | 7
2 {726 |74 {7 |7n {1 |75 L7s {76 |72 |73 | 743 | &
4 |75 |76 |6 |74 |75 |72 |76 |76 |75 |77 |47 | 8
s |78 |75 |75 |76 |75 |74 |74 |76 |74 |73 | 750 | 5
6 |75 |74 |74 |75 |73 |73 |74 |75 |75 |76 | 744 | 3
7 |75 |7 {76 |74 |73 |25 |75 {73 } 24 |74 | 743 | 3
g |74 |7 |76 |7 |75 {75 |3 INg |76 |70 |75 | 7
g9 76 |96 |73 |17 |70 Jae”] 75 | 24P | 74 | 751 | 5
10 |95 |76 L35 |16 ||l b3z \77 |50 | 5
n |77 |75 |6 |7 |74 |73 |75 |96 |76 |74 | 743 6
12 |78 |76 |76 |45 | DA s M I [ %1 | 6
13 |70 |76 |76 |72 |73 |96 |76 |75 |7 |73 | 738 | 6
4 {714 (63 {3 | s ANl T N2 1257 asX] 140\ 7
15 |72 |7 s |2 |7 |75 |7 |76 |75 |74 | 743 5
16 1715 174 A7t 8 | ARSI 02N EIs Y56 | [2
7 172 |73 e |15 | 3 I Wrabas | pzr |[ls
18 |72 |75 |[76—-t5x | RS | 36 1<2) | GRSl A gl |f 4
19 e |73 [\;2 | B0 W2 75 P ™ [N | B 1F24 |J6 | X<BKB
2o [t J75 I | % |6/l 7 |SEEW [\ 132 A 5
alnsls | BAAIKIE IRl IZAIS-I™ | s
2 {75 lm (| 2\2M72 |75 |75 | /35 /] 239 | 4
n 7 |7 |16\l NEAY L 76 | AN AN 735 | 5
24 173 |14 |2 N2 | DVHEA DN LL474 |45 | 3
5 |76 |75 |76 | % |78 |"lie [M1drs N /757 | 4
% |71 |73 |72 |7\ |7 |20 |6)|76 V75 |75 fl 146 | 6
2 |7 |13 |77 |16 | /N | 5-tTr] 750 | 4
® |75 |7 |77 |72 |74 |6 |76 |4 |4 |35 | 747 | 5
9 |73 (726 |76 174 Y725 170 |22 |73 172 |78 | 744 | 35
s |79 Y28 174 |22 b33 {78 J7% (16 (%4 |98 [7a2 | 2

Jumlah 2231 | 156

X 74.4 gram B = 87

BKAx 76 BKAR = 924

BKBx 72.7 BKER = 1.16




X

Peta Xendali
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Formulir Peta X-R

LB-2
Deta
No | 1 z |2 14 s |6 17 be [|'s |4 X | R | Keterangen |
1y s |l |7 |72l |2 |75 |0 |7 |75 | 735 | 7
2 |95 |75 |75 |76 |2 |7 |96 |75 |7 |76 | 748 | 7
3 |76 boa tas \7u |73 125 76 (76 |78 {78 | 723 | s
g |l2s V96 fee l7e 175 | 7¢ |96 V28 ¥75 197 | 743 | ®
s |78 |75 |75 |76 {75 |74 |74 |76 |78 |13 | 750 | 5
6 l7s {74 {24 175 {73 |72 |7 {79 |75 |76 | 748 | 3
7 175 |76 |76 |74 |73 |75 |75 |73 |74 |7 | 743 | 3
8 Ts4 l9a 26 Y92 |95 Las l9s |7¢ |96 |71 |71 | 2
o |76 l7e |78 So2 |2 f98 fos f28 [ %8 | %2 )} 783 |5
10 l75 l7s |75 Y96 |74 L7r |80\l 72-1l72 {7 | 750 | 5
1wl 175 e |7 |72 LaarTss ™76 |72 | 743 | 6
12 |7 |76 |76 |75 |78 |75 |75 |74 |24 |74 | 751 | 6
13 170 |26 |76 |72 = | %6 Ladl7s/ |71 \|73 | 738 | 6
|72 e |76 |5 9t of %0 | Pas /s a0 | 7
15 |7z |71 |75/ 35 |Aa B edembad s\ 74 | a3 | s
16 |75 1 |20 [/ % TNl 1N 72¢ | 2
17 112 I 1nete | ¥ 0V K Ea's | 731 e
18 |72 {5\l 7o~ |48 152/ ) 76 b ki 7a \Lo#7a ¥ 2
19
20 {70 1 ltas I B (| 2chis Cialll7, 1732 || 5
21 175 s U L U/ Shda s [Na [1s 743 || 6
22 |75 |74 |70 |74 |73 |72 J3s |35 |22 |75 | 738 | &
22 |7a |71t |76 |m |93 |28 |96 taa 35 |75 239 | 5
24 |73 |74 |74 |5 |95 |72 |75 |7 |75 |74 | 745 | 3
25 |76 |75 |76 |75 |78 |77 |76 |75 {735 |74 | 757 | 4
2 |74 |13 |1\ |75 D' Antre—t36 s 15 | a6 | ¢
27 |24 175 |77 Vw6 |3\ | 77 (L7 b5\ 75 750 | &
26 |75 |7 |7 |72 |7 |36 |96 |78 |7 |75 | 747 | 5
2 |7 |7 |76 |74 |5 |77 |74 |3 |72 |74 | 744 | s
30 |75 |76 |74 |m |75 |75 |72 |76 |74 |75 |747 | 3
Jumliah 2158 | 150
X 74.4 gram R = 517
PKAx 76.01 BKAR = 9.19
BKBx 728 BKBR -+ 1.15




e
&T

§
1B Ax
[

e —a

|
|

e
. ’
I
i
» Blrn il v 8L AR el ow L i, i S sl il A R . wBH W e vl rovSils vl e oviHa ﬂrlﬂnnlflnfﬂ“rlﬂnr“-.r\“-rﬂ.ﬂ-j
A EKEx

A
4.5._.......;....-': geenept ..‘\.. ALt el
-4{- ..z/.-. -l_—-.ﬂal_-:-n asa EEaY - . -

T ferrsnennrannarnianaaany

T T T T T T T W T T T
7 ¥ 13 13 15 1% 1% 2

Revisi Peta Kendali X
Berat Froduk




Produk

Formulir Peta p

: Botol Air (DB Shinws)

Karakteristik : BBM

Jumniah Jumleh

No Tanggal Shift Periksa | Ditolak P Keterangan |
1 Mar. I 80 10 01250
2 2 I 80 6 0.0750
a 2 I 20 ? 0.0875
4 4 I 20 6 0.0750
D 3 I 20 5 0.0625
6 6 I 80 g 01600
7 # I 20 iy} 0.2125 di dhas BKA
8 8 I 80 4 0.0500
9 ) I 8O 8 0.1000
i0 10 g 80 e 0.0875
11 1 I 80 @ onzs
12 12 I 80 12 0.1500
12 13 I 20 13 01625
14 14 I 8O 6 0.0750
13 135 I 80 4 0.0500
16 16 I 80 7 0.0875
17 17 I 20 8 0.1000
18 8 I 80 14 0.1750
12 19 I 80 4 0.0500
20 20 I 80 2 ¢.0250
21 21 I 20 7 00375
22 22 I 20 4 0.0560
23 23 I 20 2 0.1125
A i I g8 8 0.0375
25 25 I 80 5 00750
26 26 I 80 2 0.1000
27 27 I 80 ) 0.0625
28 28 I 20 6 0.0750
29 25 I 20 7 0.0875
30 30 I 80 5 0.0625

Total 2400 217 2. 7125

o= 00904 BKAp = {1867
BKEp = Q
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Procusk

FermulirPeta p

: Botol Air (DB Shinwa)

Karakterigtik : BEM (Bawah Botol Melipat )

Jumlah | Jumlah

No Tanggel Shift Perikss | Ditolak p Keterangan
1 Mar. X 80 10 0.1250
p 2 1 80 6 0.0750
3 3 1 80 7 0.0875
4 4 1 80 6 0.0750
5 5 1 80 3 0.0625
6 6 I 80 8 0.1000
7 8 1 80 4 0.0500
g S 1 80 g 0.1000
9 10 1 8O 7 0.0873
10 1 1 80 ) 0.1125
n 12 I 80 12 0.1500
12 13 1 0 13 01625
13 14 I 20 6 0.0750
14 15 | I 80 4 0.0500
15 16 I 80 7 0.0875
16 17 I 80 8 0.1000
17 18 I 80 14 0.1750
18 19 I 80 4 0.0500
19 20 I &0 2 0.0250
20 2} I 80 7 0.0875
21 22 I 20 4 0.0500
22 23 1 80 9 01325
Z3 24 1 80 3 0.0373
24 25 i 80 6 0.0750
25 26 I 80 8 0.1000
26 27 1 80 5] .0625
27 28 1 80 6 0.0750
28 29 I 80 7 0.0875
29 30 1 80 S 0.0625

Total 2320 200 2.5
p = 00862 BKAp =  0.1801
BKBp = 0
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Produk

Karakteristik : AV (Afval)

Formullr Peta p

: Botel Air (DB Shinwa)

LB-5

Jumleh Jurnieh

No Tanggal Shift Periksa Ditolak p Keterangan
1 Mar. 1 T 80 7 0.0875
2 2 Ir 80 6 0.0750
3 3 I 80 4 0.0500
4 4 o 80 i 0.0875
5 o] 1 80 ) 0.1125
6 6 I 80 8 01000
T 7 I 20 4 0.0500
8 8 o 80 11 0.1375
9 2 o 80 8 0.100¢
10 10 I 80 4 0.0500
11 11 Ir a0 12 0.1500
i2 12 JH 80 e 0.1125
13 13 I 80 i 0.0875
14 14 E 80 8 0.1000
15 15 I 80 9 0.1125
16 16 E 80 14 0.1750
117 17 I 80 10 0.1250
18 18 I 80 8 0.1000
19 19 E 80 6 0.0750
20 20 I 80 2 0.1125
2] 21 I g0 5 0.0625
22 22 I 80 -] 0.0625

23 23 I 80 16 0.2000 di atas BKA
24 24 E 80 3 0.0375
25 25 JH 80 7 0.0875
26 26 E 80 8 0.1000
27 21 i 80 7 0.0875
28 28 E 80 6 0.0750
29 29 I 80 8 (1000
30 30 I 80 & 0.0750
Total 2400 23 2.8875
p= 00963 BKAp = 0.1929

BKRp = 0
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Produk

Formulir Peta p

i Botol Air (DB Shinwa)

Karakteristik : AV (Afval)

LB-6

Jumiah Jumiah

No Tanggal Shift Periksa Ditolak p Keterangan
i Mar. 1§ 80 7 0.0875
2 2 i 80 6 0.0750
3 3 i 80 4 0.0500
4 4 o 80 [ 0.0875
5 5 I 80 2 0.1125
6 & I 80 8 0.1000
? 7 I 80 4 0.0500
g g i 80 11 01375
9 9 I 80 g 0.1000
10 10 I 80 4 0.0500
11 11 I 80 12 0.1500
iz 12 I 80 B 0.1125
13 13 I 80 7 0.0875
14 14 I 80 8 0.10QC
15 15 o 80 LY 0.1125
16 16 I 80 14 017350
17 i1 I 80 10 0.1250
18 18 I 80 8 0.1000
19 19 I 80 & 0.0750
20 20 I 80 9 01125
21 21 o 80 5 0.0625
22 22 i 80 5 0.0625

yE]

24 24 I 80 3 0.0375
25 25 o 80 7 0.0875
26 26 o 80 8 0.1000
7 2 i 80 ? 0.0875
8 23 a 80 6 0.0750
29 29 o 80 g 0.1000
30 30 i 80 6 0.0750
Total 2320 215 26875
p= 00927 BKAp = 0.1899
EKBp = 0.0000
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Produk

Formulir Peta p

. Botol Air (DB Shinwa)

Karakteristik : BBT (Bibir Botol Tersayat)

LB-7

Jumleh Jurnieh

No Tanesal Shift Periksa Ditolak P Keterangan
1 Mar, o 80 9 0.1125
2 2 b 80 8 0.1000
3 3 )9} B0 9 6.1125
4 4 i 80 7 0.0875
3 p] It 80 6 0.0750
6 6 hi 80 11 0.1375
7 7 )i 80 8 0.1000
8 8 o 80 7 0.0875
9 g I 80 4 0.0500
10 10 I 80 o 0.1125
11 11 11 80 6 0.0750
12 12 I 80 5 0.0625
13 13 I 80 g 0.1125
14 14 I 80 10 0.1250
15 i5 3 80 15 0.1875
16 16 I 80 11 0.1375
17 17 I 80 8 0.1000
18 18 | ji 80 13 0.1625
19 19 I 80 7 0.0875
20 20 i 80 3 0.0750
21 21 i 80 4 0.0500
22 22 I 80 b 0.1125
23 23 14 80 3 0.0375
4 24 Jid 80 8 0.1000
25 25 i) B0 7 0.0875
26 26 I 80 g 0.1125
7 7 I g0 4 0.0500
28 28 II 80 3 0.0375
2% 29 I 80 9 0.1125
30 30 I 80 11 0.1375
Total 2400 285 2.9375
p= 00979 EKAp = 0.1975
BKBp = 0.0000
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Peta Kendeli p
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Produk

Formulir Peta p

. Botol Ar (DB Shinwa)

Karakteristik : MB (Bahan Melebar Ke Body)

I.B-8B

Jumlah Jurnlah

No Tanggel Shift Periksa Ditolak p Keterangan
1 Mar, I 80 9 01125
2 2 4 80 12 0.1500
3 3 I 80 8 0.1000
4 4 I 80 6 0.0750
5 5 I 80 8 0.1000
6 6 I 80 7 0.0875
7 7 I 80 8 01000
g 8 I 80 5 0.0625
9 Q I 80 13 0.1625
10 10 I BO 12 0.1500
11 11 I 80 10 0.1250
12 ¥ - I &0 o 0.1125
13 13 I E29] 5 0.0625
14 14 I 80 9 0.1125
15 15 I 80 8 0.1000
16 16 I B0 6 0.0750
17 /7 I 80 ) 00875
18 18 I 80 9 0.1125
19 19 [ L2 Y] 10 0.1250
20 20 1 80 7 0.0875
21 21 i 80 4 £.0500
22 22 I 80 3 0.0375
23 23 I 80 9 0.1125
24 24 I 80 ] 0.0875
25 25 I 80 1 0.1375
26 26 I 50 f 0.0875
7 27 I 80 5 0.0625
28 28 1 8O 6 0.0750
25 29 I 80 8 0.1000
30 30 I 80 8 0.10Q0

Total 2400 236 2.95

p = 00983 BKA p 01982
BKBp = 0.0000
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Produk

Formulir Peta p

: Botol Air (DB Shinwa)

Karakteristik : PL (Garis pemiseh botol bagian bawah tipis)

LB-9

Jumnleh Jumlah

No Tanggal Shift Periksa Ditolak p Keterangan
1 Mar. I £0 13 0.1625
i Z 1 80 8 0.1009
8 3 I 80 2 0.0875
4 4 I 80 8 0.1000
5 5 I 80 6 0.0750
6 6 I 0 X 0.0875
? 7) I £0 g 0.1125
8 8 I 80 8 0.1000
9 9 I 80 7 0.0875
10 10 1 80 10 0.1250
11 11 I 0 8 0.1000
12 12 1 80 4 0.0500
13 13 I 80 & 0.0750
14 14 [ 80 Q 0.1125
13 15 It 80 1 0.1375
16 16 I 80 15 0.1875
17 17 I 80 Fi 0.0875
18 18 I 80 9 0.1123
19 19 If 80 6 0.0750
20 20 I 80 2 0.0250
21 21 I 80 4 0.0500
22 22 I 80 7 0.0875
23 23 I 80 8 0.1000
24 24 1 80 (] 0.0875
235 25 I 80 L] 0.0750
26 26 t £0 g 01000
7 7 I 80 5 0.0625
8 8 I 80 6 0.0750
29 29 I 80 4 0.0500
30 30 I 80 7 0.0875

Total 2400 222 270E

p = 00925 BKAp = 0.1896
BKBp = 0.0000
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Peta Kendali p
PL {Garis pemisah botol bagilan bawah tipis)



Produk

. Botol Air (DB Shinwa)

Formulir Peta p

Karskteristik : KDS (Bintik pada bagian bawah)

LB-10

Jurmiah Jurnleh

No Tanggal Shift Periksa Ditolek D Keterangan
1 |Mar. I 80 6 0.0750
2 2 I 80 7 0.0875
3 3 1 80 9 0.1125
4 4 I 80 1 0.1375
5 5 1 80 8 0.1000
6 6 I 80 9 0.1125
7 7 1 80 10 0.1250
| 8 8 I 80 7 0.0875
9 9 1 80 6 0.0750
10 10 1 80 4 0.0500
1" 1 1 80 13 0.1625
12 12 I 80 8 01000
13 13 I 80 7 0.0875
14 14 I 20 9 0.1125
15 1s 1 80 5 0.0625
16 16 1 80 8 01000
17 17 1 80 6 0.0750
18 18 1 80 2 0.0250
19 19 I 80 4 0.0500
20 20 I 80 11 0.1375
21 2] 1 80 7 0.0875
| 22 2 I 80 14 0.1750
23 23 1 80 3 00375
2 24 I 80 4 0.0500
25 25 I 80 7 0.0875
26 26 I 80 5 0.0625
27 7 I 80 6 0.0750
28 23 1 80 9 0.1125
2 29 i 80 8 01000
30 30 I 80 8 01000
Total 2400 221 27625
p = 0092 BKAp = 0.1890
BKBp = 0.0000
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Peta Kendali p
kDS (Bintik pada bagiam bawzh)




Produk

Karskteristik : DBT (Dinding botol tipis)

: Botol Air (OB Shinwa)

Formulir Peta p

LB-11

Jurnlah Jumniah

No Tanggel Shift Periksa Ditolak p Keterangan
1 Mar. 1 80 g 0.1125
2 2 I 80 12 0.1500
3 3 )il 80 7 0.0875
4 4 b1 80 8 0.1000
5 o] il 80 4 C.0500
6 6 I 80 6 0.0750
7 7 I 80 8 0.1000
8 8 I 80 ) 01125
9 9 1 80 ? 0.0875
10 10 I B0 é 0.0750
1 1 I 80 3 0.0375
12 12 I 80 7 0.0875
13 13 I &0 6 0.0750
14 14 I 80 ] 0.0625
15 15 I 80 12 0.1500
16 15 I 80 7 0.0875
17 17 o 80 8 0.1000
18 18 it 80 5 0.0625
19 19 I 80 g 0.1125
20 20 I 80 8 0.1000
21 21 I 80 14 01750
22 2z s 80 4 0.0500
23 23 I 80 7 0.0875
24 24 I 80 9 0.1125
25 25 o 80 1 0.1375
26 26 I 80 3 0.0625
7 27 I 80 ? 0.0875
28 18 I 80 6 0.0750
29 29 o 80 8 01009
30 30 I 80 10 0.1250
Total 2400 227 2.8375
p 0.0946 BKA p 0.1012
BKR p &)
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Peta Kendali p
DBT (Dinding botol tipis)




LB-12

Formulir Peta p
Produk . Botol Air (DB Shinwa)
Karakteristik : TC (Produk terjepit cetakan)
Jumlah Jumlah

No Tanggal Shift Periksa Ditolak p Keterangan
1 Mar. I 80 4 C.0500
2 2 I g0 10 0.1250
8 2 I 80 12 0.1500
4 4 I 80 g8 0.1000
5 5 I g0 6 0.0750
6 6 I 80 L 8.0750
7 7 o 80 8 0.1000
8 g I 30 5 0.0625
9 9 I 80 10 0.1250
G 10 o 80 3 0.0375
11 N o £ 3 0.0375
12 12 I 80 4 0.0500
13 132 I 80 6 0.0750
14 14 I g0 6 0.0750
15 5 I g0 3 0.0375
186 16 I 80 ) 0.0625
17 17 I 80 5 0.0625
18 i8 I 80 4 0.0500
19 19 I 0 2 0.0250
20 20 I 80 4 00500
2} 21 I 80 8 0.1000
22 22 I 80 8 0.1000
23 3 o g0 3 0.0375
24 29 I 80 5 0.0625
25 72) o 80 4 0.0500
26 26 I g0 4 0.059¢
27 27 i1 80 i 0.0875
28 28 I 80 5 0.0625
29 29 I 80 6 C.0750
30 30 I 80 7 0.0875
Total 2400 171 2,135
p = 00713 BKAp = 01574
BKRp = 0.0000
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