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BAB 5 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 KESIMPIJLAN 

Dari hasil perhitungan dan penelilian yang telah dilakukan antara dapat 

disimpulkan bahwa sebagai berikut: 

1. J.o penelitian < J.o standar galangan dikarenakan adanya kelonggaran waktu 

kerja efektif. 

2. Pekerjaan Replating merupakan suatu rangkaian pekerjaan yang dapat 

dipisah-pisahkan dalam penetuan jam orang, hal ini didasarkan pada urutan 

pengerjaan, keluaran yang dihasilkan dan tenaga kerja yang melaksanakan 

pekerjaan. 

3. Dengan menggunakan metode Network Planning maka pekerjaan replating 

pelat tongkang "x" dapat dipersingkat waktunya. 

5.2 SARAN 

1. Efektifitas dapat dicapai dengan pengawasan jam kerja efektif, yang 

melibatkan pada kepala bengkel, dan kepala proyek terhadap karyawannya. 

2. Untuk mencapai produktifitas dan efektifitas, para karyawan diberikan 

pengarahan dan target komponen yang terpasang sesuai dengan 

penjadwalan yang ditetapkan. 
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Keterangan Gambar : 

Mesin Pelurus Profit 

2 Overhead Crane 
3 Meja Desain dan Pemotongan ['a 

4 Mesin Las 20 bah 
5 Lampu potong optik 
6 Mesin Roll Panjany 
7 Mesin Press IHidrotik 

8 Mesin penggunting plat tipis 

Mesin press hidrolit radial untuk pembengkokeen 
I 0  Mesin Boe 
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PT. DOK & PERKAPALAN 

KODJA BAHAR! (PERSERO) 

UNIT PRODUKSI JAKARTA II 

Nomor 
Revisi 
Tanggal 
Halaman 

QM.00 -A01 
00 
15 Agustus 2003 
7 dari 19 

PROSES KERJA INTI REPARAS/ PEN DU KUNG 

Terima Fernan Ferbaikan & Pemeliharaan l 

EEEEEEEESTEEREIOEBE.E , 
( karats5 1 

i 

S P I  
Pengawasan Manajemen 

Operasi, Keuangan & 

Umum 

SDM - DIKLAT 
Pendidikan & Latihan 

Pemasaran 
Renbang Usaha 

SKS 

Pengendalian Dokumen 
& Data 

7 

s Terima Persetujuan dari Pelanggan 
Penanda tanganan kontrak & Repair list 

• ESEEETagg.EEeEg(s) 
•  terse-s 

• l 
.,.--, 
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Revisi 
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Halaman 
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00 
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8 dari 19 

PROSES KERJA INTI REPARASI 

• 
PENDUKUNG 

S I M  

S D M  

Pengelolaan Sistem 
Informasi Manajemen 

Perencanaan, Peningkatan 
Kinerja SDM, Adm & 

Sistem Informasi SDM 

._ , 

9 

10 

8 

• 14 11 
Produksi, inspeksi & uji dIm proses S KS 

Audit Mutu Internal 

% 

12 

ASMAN. SARFAS & 5KS 
I Kalibrasi Eksternal & 

% Internal I 
I 

13 

I Acara Penyerahan 

I + I 

0 
DIREKSI & MR I 

Buat Invoice & Penagihan PJB. LEVEL I, II, III 
I 

• 
Tinjauan Manajemen 

p 

Inspeksi & Pengujian Produk Masukan 
dan MI -- Material Identification 

Buat Rencana Kebutuhan Material, Alat, 
waktu, Tenaga & Biaya 

FHP 
., 

i 
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SHIPYARD & ENGINEERING 

Jakarta, l Juli 2004 

Nomor 866 /SDM/DKB/2004 

Perihal Permohonan Riset. 

Kepada Yth. 

Ketua Jurusan Teknik Perkapalan 

Fakultas Teknologi Kelautan 

Universitas Darma Persada 

JI. Radin Inten II (Terusan Casablanca) 

Pondok Kelapa - Jakarta 13450 

Dengan hormat, 

1. Menunjuk surat Ketua Jurusan Teknik Perkapalan Fakultas Teknologi Kelautan Universitas 
Darma Persada nomor,023/FTK·KAJUR/VIl/2004 tertanggal 13 Juli 2004 perihal tersebut 

diatas, dengan ini di beritahukan bahwa pada prinsipnya kami dapat menerima mahasiswa 

tersebut dibawah ini :  

NO, NAMA 

1. SUHADI 
JURUSAN 

TEKNJK PERKAPAlAN 

2. Riset dimaksud dapat dilaksanakan di Unit Produksi Jakarta II selama ± 1 (satu) bulan 
terhitung mulai tanggal 02 s.d 31 Agustus 2004 

3. Selama pelaksanaan Riset berlangsung mahasiswa tersebut diharuskan mentaati 

peraturan perusahaan 

4, Demikian untuk menjadikan maklum dan atas perhatiannya disampaikan terima kasih. 

PT. DOK & PERKAPAlAN KODJA BAHAR! ( PERSERO ) 
A. n. Direksi, 

• pumasn ·.DO EXAALA!{DEJA E AHART 

TJAHJADI DERMAWANP, MSH 

Palem/Jaijs. Kepala Divisi SD� f 
Padang 

Sabang 
PT. DOK & PERKAPALAN KODJA BAHAR (PERSERO) 

KANTOR PUSAT : I. Sindang Laut No. 101 Cilincing, Jakarta 14110 
Tel. (021) 4302228, 4302232 • Fax. (021) 4303039, 4303059 

Semaran 

Cirebon 

Jakarta 


