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ABSTRAK

Polishing merupakan tahap akhir dari serangkaian proses perbaikan body kendaraan.
Proses Polishing bisa mempengaruhi hasil pengecatan karena pada proses ini berfungsi untuk
menghilangkan cacat-cacat pengecatan serta menghaluskan permukaan cat. Kualitas hasil
polishing tak lepas dari jenis compound yang digunakan. Compound merupakan bahan yang
mengandung zat abrasif yang mampu menghilangkan cacat pengecatan serta menghaluskan
permukaan cat. Tujuan penelitian ini untuk mengetahui pengaruh jenis compound dan durasi
waktu pemolesan terhadap tingkat kehalusan permukaan cat body kendaraan. Penelitian ini
menggunakan metode penelitian eksperimen. Jenis Compound yang digunakan yaitu
manzerna 1000, manzerna 2400, manzerna 3800 dan sealing wax.Variasi waktu yang
digunakan yaitu 30 detik, 60 detik dan 90 detik. Alat ukur lapisan cat yang digunakan
yaitu Coating Thickness Gauge Adapun teknik pengumpulan data yang dilakukan antara lain:
Observasi, Dokumentasi dan Studi Pustaka. Analisi data menggunakan teknik analisis
deskriptif. Spesimen yang dipoles dengan Menzerna 1000 memiliki tingkat kikis paling tinggi
dengan nilai rata-rata pengikisan 1 um dengan waktu 90 detik . Kesimpulannya yaitu jenis
compound mempengaruhi nilai ketebalan dan kehalusan permukaan cat dan pengaruh
lamanya waktu polishing terhadap tingkat ketebalan permukaan cat pada bodi kendaraan.

Kata Kunci: Compound, ketebalan permukaan, Polishing, Body Mobil.
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