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ABSTRAK

Perancangan bangun mesin alat pengeroll pipa dan hollow adalah suatu
perancangan membuat alat yang digunakan untuk membentuk atau merubah pipa
dan hollow dari bentuk lurus menjadi lingkaran. Proses pengerolan pipa dan
hollow pada masyarakat secara umum masih menggunakan sistem manual.
Beberapa kelemahan yang timbul, diantaranya: hasil lingkaran yang bervariasi,
lamanya proses pengerollan dan banyaknya tenaga manusia yang bekerja saat
pengerollan. Diperlukan mesin pengeroll (rollbending machine) untuk mampu
mempersingkat proses pengerolan, efisiensi pada waktu dan tenaga manusia.
Dengan pertimbangan biaya, perancangan mesin pengeroll pipa dan hollow dapat
direncanakan secara semi otomatis dengan fokus pada proses penekanan pipa dan
hollow yang diletakkan pada matras atau roller yang bertujuan untuk mengeroll
pipa dan hollow dalam mendapatkan diameter yang diinginkan. Mesin pengeroll
pipa dan hollow dengan motor listrik 1 HP putaran 1400 rpm, menggunakan
speed reducer perbandingan 1:70, dan rantai perbandinganl:1,2 menghasilkan
putaran akhir 11,7 rpm. Mesin alat pengeroll pipa dan hollow ini menggunakan
metode sistem 3 matras pengeroll dimana penggeroll ini bisa di bongkar pasang
baik untuk menggeroll pipa atau hollow dimana 3 matras pengeroll tersebut
digerakkan oleh motor listrik yang dapat berputar menjadi 2 arah.Hal ini bertujuan
untuk mendapatkan torsi yang maksimal dalam proses pengerollan pipa dan
hollow.Perhitungan hasil torsi pada kinerja roller sebesar 2863,9 kg. mm dengan
diameter poros 25 mm/ 1 inchi, dan ukuran pasak 8 x 7 (b x h). pengujian
pengerollan pipa ST 37 ukuran % inch, tebal 2mm dengan panjang pipa 2m
menghasilkan bentuk roll pipa yang membutuhkan rata-rata waktu 25 menit dan
pengujian pengerollan hollow ukuran 20 x 20 , tebal 1 mm dengan panjang hollow
3 m menghasilkan bentuk roll hollow yang membutuhkan rata-rata waktu

28menit.

Kata kunci : mesin pengeroll pipa dan hollow,reduser,matras pengeroll.
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