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ABSTRAK

Sejalan dengan pesatnya arus modernisasi perusahaan industri kemasan
saat ini, baik di dalam negeri maupun luar negeri mengalamai kemajuan yang
pesat. Sehingga perusahaan dapat menurunkan quality cost dan berpotensi
menjaga nama baik perusahaan kepada pelanggan. Masalah kualitas yang
terjadi ialah terdapat barang riject yang tidak lolos dalam produski dan menjadi
(limbah) sebanyak 765pcs. Jenis cacat tersebut ialah kualitas dari hasil gambar
yang ada pada box, pembentukan kerangka yang tidak akurat, sebab faktor
mesin, manusia, metode dalam bekerja. Hal ini berpengaruh negatif pada Green
Manufactur sebab box yang tidak lolos dalam proses produksi menjadi limbah
dan box sendiri berbahan dasar pulp (serat pohon).

Quiality Control Circle (QCC) adalah sekumpulan kelompok kecil yang secara
berangsur melakukan pertemuan dan bertatap muka untuk mendiskusikan
tentang melakukan pengendalian dan perbaikan kualitas produk, jasa, proses
kerja, dengan menggunakan konsep tool dan teknik pengendalian kualitas.
Green Manufactur adalah suatu proses inovatif karena dapat memberikan
dampak manfaat yang positif pada lingkungan.

Hasil pengolahan data dalam pengendalian kualitas dengan QCC
memberikan usulan terhadap produk rijek sebesar 765pcs untuk meminimalisir
produk rijek dengan melakukan perawatan mesin secara berkala. Terkait
penentuan jadwal maintenance didapatkan 3 bulan sekali berdasarkan biaya
paling rendah sebesar Rp. 1.359.333,00. Diharapkan dengan pelaksanaan
maintenance dapat mengurangi jumlah kerusakan mesin yang dapat berakibat
rusaknya kualitas pada produk.

Kata Kunci : Manuctur Pengendalian kualitas, QCC, Maintenance dan Green
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