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ABSTRAK

Mesin CNC Laser Engraving pun dapat di operasikan menggunakan
smartphone yang mempermudahkan manusia untuk mengembangkan hasil karya
atau ide kreatif untuk bahan seni atau usaha mesin cnc dapat di operasikan
menggunakan smartphone. Dengan menggunakan alat bantu adaptor OTG kita bisa
menghubungkan  smartphone ke mesin laser engraving dan bisa
mengoperasikannya. Dari smartphone dipasangkan adaptor OTG kemudian di
pasangkan lagi kabel USB yang terhubung ke otak dari mesin itu atau arduino nano.
Penelitian tentang daya bertujuan untuk memperoleh hasil yang maximal dengan
ketentuan garis kontinu dengan mengacu pada gambar teknik yaitu 0.5-0.7. Dengan
penelitian yang dihasilkan didapatkan kesimpulan semakin besar daya yang di
hasilkan laser pada permukaan benda maka akan menghasilkan ketebalan yang
besar pada setiap benda. dan sebaliknya semakin kecil daya yang di hasilkan maka
ketebalan akan semakin kecil. Hal ini terjadi karena sifat laser yang bisa
mengeluarkan tingkat kepanasan yang berbeda. Penelitian tentang kecepatan
bertujuan untuk memperoleh hasil yang maximal dengan ketentuan garis kontinu
dengan mengacu pada gambar teknik yaitu 0.5-0.7. Berdasarkan hasil penelitian
terlihat bahwa semakin tinggi kecepatan maka akan semakin kecil tingkat
ketebalan. Dan sebaliknya semakin kecil kecepatan maka tingkat ketebalan akan
semakin besar. Hal itu disebabkan karena sinar laser semakin lambat atau cepat
akan mempengaruhi tingkat pembakaran di permukaan benda. Kecepatan laser juga
mempengaruhi tingkat kedalaman benda. Pada penelitian daya dan kecepatan ini
untuk memperoleh hasil yang sesuai dengan garis kontinu saya menggunakan 2
bahan yang berbeda teksturnya yaitu kayu jati dan akrilik. Pada saat pengujian
menggunakan daya dan kecepatan yang berbeda beda agar memperoleh hasil yang
sesuai.

Kata kunci : Laser Engraving, Aplikasi CNC, CNC 3 axis, Smartphone, Remote.
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