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ABSTRAK

Tujuan dari penyusunan tugas akhir ini adalah untuk mengetahui mana yang lebih
baik penggunaan bahan, apakah menggunakan bahan galvanis atau besi dalam
pembuatan bending klem plat dengan media rancang bangun press yang
menggunakan sistem dongkrak hidrolik manual dan mengetahui kecepatan
ukurannya. Pada saat ini banyak perkembangan teknologi yang sudah membantu
manusia dalam memecahkan masalah-masalah yang rumit seperti hal nya
menciptakan press hidrolik manual untk memudahkan cara kerja manusia dalam
mengerjakan sesutu yang berat. Berangkat dari situ peneliti menyusun sebuah
proses pembuatan bending klem plat. Dengan menggunakan sistem bending klem
plat dongkrak hidrolik manual serta rancang bangun press. Peneliti mencoba
untuk mengeskalasikan beberapa ukuruan yang di perkirakan tepat atau mendekati
ketepatan. Dalam hal ini peneliti menggunakan 2 bahan yakni galvanis dan besi
sebagai uji coba. Hasil dari penelitian ini adalah galavanis tidak mungkin
diguanakn tidak mungkin digunakan karena materialnya lebih tipis ketimbang
besi. Hasil produksi plat galvanis 180 = 3 jam = 12 pcs / jam dan hasil plat besi =
225 menit = 3.75 jam = 12 pc / jam hanya berbeda dengan jam dan materialnya
tersebut. Besar dari gaya yang bekerja pada sistem dongkrak hidrolik 200 N.
Sedangkan unutuk ukuran klem plat terdapat yang di tekukan adalah antara
ukuruan plat besi panjang 40 sampai dengan 35cm, tebal 1 mm sampai dengan 3
mm dan tekanan 100 bar.

Kata kunci : bending press klem, pipa pvc 4 inchi, dongkrak hidrolik manual
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