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MOTTO

Segala puji bagi ALLAH, sebagai syukur atas nikmat-Nya yang terus menerus

kita memuji-Nya dengan rahasia dan terang pada waktu pagi dan petang.



ABSTRAK

Pekerjaan pembentukan logam (metal forming) pada industri permesinan maupun
pabrikasi las saat ini sangat banyak permintaan khususnya pada pekerjaan yang
memerlukan proses bending. Proses bending merupakan pembentukan logam yang
umumnya menggunakan lembaran pelat atau batang, baik dari bahan logam ferro
maupun logam non ferro dengan cara ditekuk, yang mana dalam proses
pembengkokan akan menyebabkan terjadinya pemuluran atau peregangan pada
sumbu bidang netral sepanjang daerah bending dan menghasilkan produktivitas,
efisiensi, dan efektivitas dalam proses produksi pada industri permesinan maupun
pabrikasi las berskala kecil dan menengah, salah satu teknologi tepat guna yang
memungkinkan diterapkan dalam proses produksi khususnya pekerjaan bending
pelat alat press dengan dilengkapi punch dan die yang kuat untuk penekukan. Untuk
hasil pengecekan pada pembengkokan suatu pelat yaitu dinyatakan aman karena
tidak hasil retak yang begitu parah. Analisis pelat bending ini menggunakan
material baja karbon rendah (C 0,49%) ST 37 dengan ketebalan 2,5 mm dan
panjang pelat awal untuk pengujian ini menggunakan 400, 366, 337, dan 370 mm.
Untuk hasil perhitungan pada pegas tarik adalah 50,124 N dan 54,301 N. Dan
mendapatkan hasil luas penampang pada hidrolik 2146 N / mm?. Hasil perhitungan
gaya bending pada material ST 37 adalah 1090,9 N = 1,0909 kN.

Kata Kunci : Analisis Hidrolik, Press Bending, Material ST 37, Klem 4 inchi
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