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ABSTRAK

Seiring berkembangnya zaman, penggunaan laser telah banyak digunakan dalam
berbagai bidang khususnya dalam bidang proses manufaktur. Biasanya untuk
pengoperasian sebuah mesin CNC dibutuhkan perangkat komputer untuk input
data G-Code, dalam pembuatan mesin ini akan menggunakan remote controller
sebagai pemberi perintah pada mesin agar lebih mudah dan efisien. Lalu untuk
mendapatkan hasil engraving yang baik, maka peneliti akan melakukan pengujian
seperti pengujian jarak yang fokus dan baik dalam engraving dan panas sinar laser
yang akurat dalam melakukan engraving. Dalam pengujian ini meggunakan
metode pengukiran line dan full pada 2 jenis kayu berbeda, yaitu jenis kayu Jati
yang memiliki berat jenis 0,82 n/m? dan kadar air 59%, sedangkan pada jenis kayu
Durian memiliki berat jenis 0,91 n/m*® dan kadar air 53%. Dari hasil analisa
didapatkan jarak terbaik pada kayu Jati dan kayu Durian dengan metode full
maupun line adalah 70mm dan untuk panas sinar laser pada kayu jati yang masih
pada batas aman penyimpangan dalam metode line adalah 65°C sedangkan pada
metode full adalah 50°C. Untuk kayu Durian yang masih pada batas aman
penyimpangan dalam metode line maupun metode full adalah 65°C.

Kata kunci : Laser Engraving, Remote Controller, Jarak laser, panas sinar laser
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