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ABSTRAK 
 

Pada hakekatnya kapal harus mempunyai kekuatan dan keseimbangan pada 

konstruksi serta lambung kapal, supaya tahan terhadap kondisi di lautan. Salah 

satunya  adalah  kapal  baja  yang  membutuhkan  pengelasan  pada  bagian-bagian 

tertentu pada kapal. 

 
Untuk mengitung pemakaian berat elektroda pada lambung kapal diperlukan 

perencanaan yang baik sekali, melalui perhitungan untuk mendapatkan estimasi 

pemakaian berat elektroda lambung yang akurat. Hal ini agar galangan kapal bisa 

menggunakan sesuai kebutuhan kapal yang akan dilas di bagian lambung kapal. 

 
Metode yang digunakan adalah dengan pengukuran lebar dan tinggi lasan dan 

volume kampuh las untuk menghitung berat kawat las dengan efensiensi deposisi. 

Kemudian dilakukan perhitungan untuk mendapatkan hasil total berat elektroda pada 

bagian lambung, dengan diketahui total berat elektroda yang dibutuhkan. 

 
Tinjauan ini bertujuan untuk mengetahui dan membandingkan antara rencana 

berat elektroda data dari galangan kapal dengan berat elektroda lambung kapal yang 

akan dilas dengan cara perhitungan manual untuk mendapatkan efisiensi kebutuhan 

berat elektroda pada lambung kapal. Untuk total berat panjang = 1504,152 kg dan 

lebar = 317,942 kg pengelasan 450 sementara 600 panjang = 1931,335 kg dan lebar = 

421,287 kg. 

 
Kata kunci : Berat elektroda, perbandingan, jumlah elektroda, sisa elektroda. 



 

 

 
ABSTRACT 

 

In essence, the ship must have the strength and balance as well as the 

construction of the hull, becoming resistant to the conditions at sea. One is a steel 

ship requiring welding on certain parts of the ship. 

 
To calculate the heavy use of electrodes to the hull required good planning at 

all, through the calculation of estimated usage to get accurate severe electrodes on 

the hull. This meant that the shipyard can be used as a ship needs to be welded to the 

hull. 

 
The method used is to measure the width and height and volume weld seam 

welds to calculate the weight of welding wire with efensiensi deposition. Then do the 

calculation to get the total weight of the electrode on the hull sections, with a total 

known weight of the electrode is required. 

 
This review aims to determine and compare the weight of the electrode 

between the plan data from the shipyard to the weight of the hull electrodes to be 

welded by means of manual calculations to gain efficiency needs electrode weight to 

the hull. For total length = 1504.152 kg weight and width = 317.942 kg of welding 

450 while 600 for the length = 1931.335 and width = 421.287 kg. 

 
Keywords: Heavy electrode, comparison, the number of electrodes, the rest 

of the electrode. 
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